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ACIKLAMALAR

KOD 523E00039

ALAN Elektrik Elektronik Teknolojis
DAL/MESLEK Buro Makineleri Teknik Servisi
MODULUN ADI Lazer Yazic Hareket ve Kontrol Sistemi

MODULUN TANIMI

Lazer yazicinin hareket ve yazma unitelerinin gorevlerini ve
tamir teknigini anlatan 6grenme materyalidir.

SURE

40/ 32

ON KOSUL

Lazer Yazic1 Baski Teknolojisi modiltini gecmis olmak

YETERLIK

Hareketli sistemlerin (merdane, disli, gergi, paten, kontrol
unites, elektrik motorlar1 vb.) arizasint tespit etmek ve
onarmak

MODULUN AMACI

Genedl Amag

Gerekli ortam saglandiginda lazer yazici kdgit hareket ve

yazma unitelerini kontrolUnu saglayan her turlG elektrik-

elektronik kart ve motorun ariza tespitini ve onarimini hatasiz

yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Kontrol kartim stkerek yenisini hatasiz monte edip
gerekli elektrik baglantilarin yapabileceksiniz.

2. Motoru sokerek yenisini hatasiz monte edip gerekli
elektrik baglantilarini yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atdlye, buro, ev
Donanmim: Olcu aletleri, 6zel sokme aparatlari, lazer yazici ve

DONANIMLARI yedek parcalan
Modul icinde yer dan her grenme faaliyetinden sonraverilen
olcme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modill sonunda dlgme araci (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modilde kullamimu her gegen giin yayginlasan lazer yazicilarin hareket kontrol
sistemini 6greneceksiniz.

GunUmuzde bircok firma tarafindan Uretilen agirlikla A4 k&gich boyutuna uygun,
profesyonel kullanim igin A3 kégidh kullanabilen, tarayici Unites olan hatta renkli yazan
lazer yazicilar tiketicilere sunulmaktadir. Lazer yazicilar boyut olarak kiiculdikleri gibi fiyat
olarak da bir hayli ucuzlamiglardir. Kullammm sirasindaki ekonomisi yan sira, kaliteli baski
Usttinl gl lazer yazicilarin tercih edilme oramim artirmaktadir.

Bircok marka ve tipte lazer yazici Uretilmekle birlikte, lazer yazicilarin ortak calisma
prensibine sahip oldugunu goreceksiniz. Hareket sisteminin mantigini kavradhgimz zaman
yaziciin kégit alma sekli, tipi, buyUklGgl bir énem arz etmez. Modulin islem sirasin
dikkatle takip ediniz. Lazer yaziciy: rahatliklatamir edebileceksiniz.

Elektronik gelismeler yazici tamirini de kolaylastirmigtir. Clnki ginimiz lazer
yazicilan ilk modellere gdre daha kicik kontrol kartlarina ve daha az parcaya sahiptir.
Y azicimn Gzerinde bulunan lamba kodlar1 sayesinde arizamn bulundugu kismi tespit etmek
mimkindir. Bu ariza kodlarini, tamir ettiginiz yazicimn internet sitesinden bulabilirsiniz.
Alternatif olarak internet arama motorlarindan “printer error codes’ seklinde bir kod kelime
ile ariza kodlarina ulasabilirsiniz. Bu sayede ariza tespit slreniz bir hayli kisalacaktir. Ayrica
yazicimz bilgisayara baglandigi zaman yazicinin programu da yine size problem hakkinda 6n
fikir verebilir. Yine bazi firmalar Ucretli birtakim bilgisayar programlar: gelistirmislerdir. Bu
bilgisayar programlari yazicimin sorununu monitorden goérmenizi saglamaktadir. Bu
programlara sahip olmasaniz bile ariza kodlar1 ve dikkatiniz sayesinde yazici arizasinm
kolayca tespit edebilirsiniz.

Basarili olabilmenizin ilk sart: titiz ve dikkatli caligmamzdir. Ayrica uygun aletler ve
ortama sahip olmalisimz. Hareket sistemi incelenirken yazici genellikle calistirildhigr icin is
guvenligi kurallarina kesinlikle uymalisinz.

Once cihazi bir biitin olarak dikkatle inceleyiniz. Yazicilar genellikle cok kolay
sokilmeyecek sekilde tasarlamir. Bunun sebebi cihazlarin servislerde islem gérmesini
saglamaktir. Govde Uzerinde bulunan vidalarda genellikle 6zel yapidadir. Cihazin nasil ve
nereden sokulecegini anlamak icin plastik govdenin ek yerlerini dikkatle inceleyiniz. Toner
ve kdgit dma kapaklarimin atina bakimz. Bir sokim yontemi mutlaka gelistireceksiniz.
Sonraki islem sokiimde kullanilan 6zel tornavidalardir. Ozel vidalar mutlaka uygun 6zel
tornavidalarla sokiintiz. Hatal1 malzeme ile sbkim hem yazicinin estetigini bozar hem de
yaziciyr sbkemeyebilirsiniz. Degisik ¢cap ve 6zellikte vidalarin nereden sokuldigini de not
ediniz. Bu size yaziciy1 tekrar toplarken blyUk kolaylik saglayacaktir. SOkim sirasinda
yazicinin plastik aksamini kesinlikle kasmayimz. Eger bir parcay: sokemiyorsaniz sokiimle
ilgili bir ayrintty: gbzden kacirmis olma ihtimali gok yuksektir. Ilgili kismun gizli tirnag: ya
da fark etmediginiz bir vida gibi bir ayrintist olabilir. Sokiim sirasinda parcalara zarar
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vermemek esastir. Ayni sekilde elektronik kisnmun sokimi modiltin ilerleyen bolimlerinde
ayrintili olarak islenecektir. Plastik aksamda oldugu gibi sokim sirasinda kesinlikle
elektronik parcalar kasiimamalidir. Uzerinde bulunan kablo baglantilarinin karismamasi icin
her ne kadar Uretici firmalar tarafindan 6zel baglant: aparatiar: ve renk kodlar1 konulmussa
bile sokim islemini kisaca not ediniz. Y anlis kablo baglantilari cihaza zarar verir.

Guvenli bir sokim igleminden sonra cihaz incelemeye ainir. Bu inceleme islemi
modulde ayrintili bir sekilde gosterilecektir.

Gelecegin yazicisi lazer yazicilar olacaktir. Bu modulde anlatilan konular: dikkatle
inceleyiniz. Bu size yazici tamiri konusunda yeteri kadar bilgi kazandiracaktir.



OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Kontrol kartim sokerek yenisini hatasiz monte edip gerekli elektrik baglantilarim
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bu faaliyetten 6nce lazer yazicilarin calisma prensibi ve arizalan ile ilgili

internet Uzerinden arastirmalar yapimz. Lazer yazicilar Uzerinde kontrol
lambalar1 bulunmaktadir. Bu lamba kodlar: ile size ariza hakkinda bir on fikir
verir. Ayrica lazer yazicilarin sokillp takilmast ile ilgili 6n hazirlik yapiniz,

kullamlan 6zel tornavida ve benzeri ekipmanlar: inceleyiniz.

1. LAZER YAZICININ GUC, GIRIS / CIKIS
(1/0) VE MOTOR UNITELERI

1.1. Gug Unitesi

Gug Unitesi, yazicinin enerji ihtiyacim karsilayan kisimdir. Y azicinin degisik gerilim
degerlerine ihtiyaci vardir. Motor besleme ve kontrol karti voltgjlart birbirinden farklidir.
Motor bedemeleri ayrica yuksek akimda ceker. Bir lazer yazici beslemesinde bu sebeple
modele gore U¢ ya da dort degisik gerilim degerini Uretmek gerekir. Lazer yazicimn ihtiyaci
olan bu gerilim ve akim degerleri modellere gore de birbirinden farklilik gosterir. Tamir
edilmekte olan yazicimin besleme kartimin hangi gerilim degerlerini ¢ikarmasi gerektigi
genellikle kart Uzerinde yazilidir. Ayrica voltg degerleri bilinmese bile besleme ¢ikiglarinin
bir voltmetre ile Olgilmes kartin saglamligi konusunda size fikir verir. Cunki lazer
yazicilarda anahtarlamali gu¢ kaynagi (switch mode power supply) diye tabir edilen
elektronik besleme devresi mevcuttur. Bu tlr beslemede disaridan alinan AC 220 V gerilim
Once dogrultulur, sonra yiksek frekand: bir osilatér sayesinde tekrar AC gerilime
dontsturdltr. Y uksek frekanslt AC gerilim bir minyatir transformator yardimiyla disrdl Or,
tekrar dogrultulur ve filtre edilir. Bu sayede cikis gerilimleri dalgalanmasiz olur ve cihazin
problemsiz calismas: saglanir. Transformatérlerde N1=(U1x10%/(4,44xfx) formilliine gére
frekansin yikselmesi transformatdre sarilacak tel turu (sipir) sayisin azaltacag: icin normal
50 Hz transformatoOrlere gore bu transformatorler ebat olarak cok kigllecektir. Bu tur
besleme sayesinde kucuk bir alanda cesitli gerilim degerleri ve yuksek akimlar Uretilebiliyor.
Bu bedeme tirl bilgisayarlarda, diz st bilgisayarlarda ve daha birgok elektronik cihazda
yaygin olarak kullaniimaktachr. Ozellikle cikis voltajlarimn gergek DC gerilim 6zelliklerine
yakin olmasi ise en 6nemli 6zelligidir.



Eski tip lazer yazicilarda birden fazla motor olmasi ve kontrol kartlarinin tizerinde ¢ok
malzeme olmasi sebebiyle besleme kartlart ayr1 bir Gnite seklinde tasarlanirken glinimiiz
yazicilarinin tek motor ve gelismis az akim ceken kontrol devreleri sebebiyle besleme Unites
kontrol kart1 ile tUmlesiktir. Asagidaki resimlerde ayri ve tumlesik gic Uniteleri

incelenmelidir.

Sekil 1.2: Tumlesik bedeme lnitesi

Anahtarlamal1 glic kaynagi ariza tespitinde izlenecek mantik sirast sudur:

Once besleme giris sigortasi ve koruma elemanlar: bir ohmmetre ile kontrol edilir.
Giris kismu arizal ise zaten yazicimin tUm beslemesi kesilmis demektir. Eger sigorta ve
koruma elemanlarinda hasar var ise bunlar1 yenileyip kesinlikle tekrar enerji vermeyiniz.
Mutlaka arizamn sebebi bulunmalidir. Ariza tespit edilmeden sadece sigorta yenilemek
arizanin blyUmesine, zarar gbren parca sayisinin artmasina sebep olur. Gig Unitesinin gic
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transistorlerinin ya da mosfetlerinin veya bu goérevi yapan entegre yapisindaki glc
demanlarinin  saglamhigi ve osilatér entegresinin durumu ohmmetre yardimiyla test
edilmelidir. Bedeme Kkarti Uzerindeki parcalar dlcllerek ariza bulunmalidir. Aniza
anahtarlamal1 gu¢ kaynag: transformatoriine kadar olan giris kismunda aranmir ve dikkatli
Olcimle fazla yorulmadan bulunabilir. Bu kisimdaki yiksek gerilimin etkisyle arizal
elektronik parcalardaki hasar cogu zaman gozle bile gorilebilir.

Besleme arizasi cikis gerilimlerinin birinde ise bu sefer beslemenin transformattrden
sonraki kismina bakilir. Bu kisimda dogrultma diyotlarinin ve filtre kondansatorlerinin
saglamlig1 yine ohmmetre yardinuyla kontrol edilir. Bu kontrol islemi cabuklastirmak icin
beslemi miimkiinse ayrilir. Ancak az 6nce bahsedildigi gibi yeni nesil yazicilarda bedeme
kontrol kart1 ile timlesik oldugu icin bu islem mimkin degildir. Burada ama¢ arizamn
beslemeden mi yoksa bedenen kisimdaki bir kisa devre benzeri arizadan mi oldugunu
anlamay1 cabuklastirmaktir. Cinki besleme saglam, beslenen kisim arizali ise beslemenin
ilgili kismu sikisir ve ¢ikis gerilimi veremeyebilir. Bu sikisiklik uzun stirerse giris kismu
sigortalar: da atar. Bu sebeple transformatdr sonrasi 6lciimler de dikkatle yapilmalidir. Ariza
tespitinde transformatér 6ncesi ve sonrasi diye parcali dusUniyor olsak da beslemenin bir
bituin oldugu unutulmamalidir. Son olarak beslemenin ¢ikis kisminda bulunan sigortalar: ya
da sigorta gorevi goren kiglk degerli direncler kontrol edilmelidir. Ariza tespitinde glc
Unitesinin saglamligindan emin olmadan baska kisma gecilmemelidir.

1.2. Giris / Cikis Karti (1/0O Board)

Lazer yazicinin bilgisayardan gelen komutlar: degerlendirdigi kissmdir. Genellikle
LPT ya da paralel port tabir edilen bilgisayar portuna uyumlu yapilmstir. Yeni nesil lazer
yazicilarda ise USB (Universal Serial Bus) portuna uyum saglanmigstir. 1/O bordu ayr bir
kart seklinde olabildigi gibi kontrol kartina timlesik de olabilir. Yeni nesil lazer yazicilarda
I/0O bordu kontrol kartina timlesiktir. Asagidaki 6rnek resimlerden ayri ve tumlesik 1/0
bordlarim inceleyiniz. Servis katal oglarinda formatter PCA olarak sematik gosterilir.

Sekil 1.3: Bir lazer yazicinin en altina monte edilmis bir 1/0 board
5



Sekil 1.4: Bir lazer yazicimn yanmina monte edilmis bir 1/O board

Lazer yazicimin bilgisayar ile iletisiminde sorun yasamyorsa I/O bordun saglamlig:
arastinlir. ilk yapilmas: gereken islem yazicimin bilgisayara bagli olmaksizin ayarlarimn
kullanictya gosterildigi setup sayfasi diye tabir edilen sayfayr gikartmaktir. Bu sayfamn
hangi modelde nasil cikarilacag kullamm kilavuzlarinda gosterilmektedir. Eger kullanim
kilavuzu yoksa yazicinin bu 6zelligini nasil kullanacagimzi internet ortamindan rahatlikla
Ogrenebilirsiniz. Birgok Uretici firma Turkce olarak hazirlanmis siteler sayesinde bu bilgileri
internet ortamindan sunmaktadir. Site Turkce olmasa bile kullamm kilavuzlari(user manuel)
sekillerle desteklendigi igin setup sayfas bilgilerine ulasabilirsiniz.

Setup (kur) sayfasi yazi kalitesi ve dizginlik agisindan problemli ¢ikiyor ise ariza
lazer yazic1 Uzerinde aranir. Eger lazer yazici setup sayfasimi problemsiz cikariyor ama
bilgisayara baglandigi zaman sorunlu ¢iktt aiyor ya da almiyor ise I/O kisminda ariza
ihtimali ¢ok yuksek demektir. Burada bilgisayarimizin yazictya bagli olan portunun
saglamligindan ve dogru ayarindan emin olmalisimiz. Yazicimz LPT portuna bagliysa bios
ayarlarinda LPT portunun ayarimin (paralel port mode) EPP+ECP ayarinda olmasi
uygundur. Degisik bios ayarlart da sanki yazicida problem varmis gibi sizi yaniltabilir. Bu
ayarlarin kontrol edilmesi ihmal edilmemelidir. Aym sekilde yazicimz bilgisayarimzin USB
portuna bagliysa bilgisayarin USB portunun aktif oldugundan ve diizgiin ¢alistigindan emin
olunmalidir. USB portu isletim sistemine karsi gok hassastir. Aktif oldugundan mutlaka emin
olunmalidir. Ayrica yazicimn dogru sirtcust (driver) bilgisayara yuklenmelidir. Yanlis
surtictlerde yazicida ¢ikti hatalarina sebep olur. Tidm bu sartlar gbzden gegirilip dogru ortam
saglandiginda bile yazicidan yanlis karakterli ¢ikti aliyor ya da ainamiyorsa I/0O kismu
kontrol edilir. Bu kissm tamamen entegre yapisindadir. Tamir islemi ¢ok sinirlidir. Eski
model yazicilarda belki giris kisminda bulunan kiiglik degerli sigorta direncleri ya datampon
entegreleri degiserek sinirli bir tamir mimkinken yeni nesil lazer yazicilarda sistem
tamamen tumlesik devre yapisindadir. Kart bagimsiz ise yalmzca 1/0 Kkarti, tumlesik ise
komple kontrol kart1 degistirilmelidir.



Sekil 1.5: USB porttan ¢alisan bir lazer yazicinin 1/0 karti
1.3. Motor Uniteleri

1.3.1. Pickup Motor

Paper pickup motor olarak da servis dokiimanlarinda yer alan bu motor, yaziciya kagit
yiklemeye yarar. Eski model yazicilarda bu motorun yam sira frenleme sistemi de
bulunuyordu. Elektromiknatisli frenleme ile pickup motorun yukledigi k&gidin durdurulmast

saglaniyordu. Bu sistem yeni nesil yazicilarda yoktur. Yeni nesil lazer yazicilarda sadece ana
motor bulunur.

K&git yukleme isi mekanik bir sistemle ana motordan alinan hareketle gergeklestirilir.
Bu sistem, moduiltin ileriki konularinda ayrintil bir sekilde incelenecektir.

Sekil 1.6: Pickup motor
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1.3.2. Ana Motor

Ana motor, lazer yazicilarda toner sistemini ve kégit yolundaki hareket sistemini
hareket ettirir. Eski lazer yazicilarda k&git yiUklemek icin ayrica pickup motor
kullaniliyorken yeni nesil yazicilardaki (Buna A3 lazerler de dahildir.) tek motor kullanilir.
Lazer yazicilarda kullanilan ana motorlar adim motorlaridir. Step motor olarak da bilinen bu
motorlar, kontrol kart1 Uzerinde bulunan bir sirtici entegre yardimiyla hareket ettirilir. Lazer
yazicimin biyuklGgine gore step motorun gucl degisir. Step motorun Uzerindeki Uretici
firma etiketi sayesinde motorun calisma gerilimi ve adim agisi rahatlhikla Ggrenilebilir.
Ozellikle yeni nesil lazer yazicilarda tiim yiik bir motorda toplandig: icin motor devri yiiksek
tutularak tasarim yapilmistir. Bu sayede gu¢ artirilmus olur. K&git alma Unitesi, toner, kégit
boyu, fuser ve ¢ikis kisminda bulunan birgok dislinin yiki buydk bir glc gerektirmektedir.
Bu giictin saglanabilmesi igin kurulan devir sayisi dustrme sistemi, buylk capli dislilerden
olusur. Bu sisteme birde kégit alma sistemi ilave edilmistir. K&git ama sistemi bir
elektromiknatis tarafindan kontrol edilir. Yazici k&git alacagi zaman bu elektromiknatis
devreye girer, tuttugu disliyi birakir. Bu disli k&git ama paletini dondirdr ve yazict kagit
alir. Bu sistemde goruldiigii gibi ana motordan hareket al maktadir.

= »

kagit aima\ T :
sistemidir. | SEER
ﬁ'
e

=i

Giig artiric: ve devir difsim

Sekil 1.8: Ana motora baglh tium disli sistemi
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Sekil 1.10: Ana motor ve disli grubunun ustten gérinist
1.3.2.1. Firinlama (Fuser) Unitesindeki Alt ve Ust Merdaneleri

Firinlama Unitesi kdgida dokdlmis olan tonerin firinlanarak kagida yapistirildig
kisimdir. K&gidin Uzerine serilmis olan toner, firinlama Unitesinde sicak merdaneden
gegirilerek yapisma saglanir. Firinlama tinitesinde 1s1 elde etmenin iki yolu vardir.



Ik yontemde ici bos ve puriizsiiz yiizey kaplamal1 rulo seklindeki aliminyum boru
icine yerlestirilen halojen cubuk lamba ile 1s1 elde edilir. Bu lambalar 220 volt 400 Watt
civarinda secilir. Lambanin montesi i¢in iki basinda konik yuva veya 6zel 1siya dayanikli
kablo baglantist bulunur. Elektrik bu sekilde lambaya iletilir. Lambamn yaydigr 1sik
aliminyum rulo iginde olduklar1 i¢in gorilmez. Ama yaydiklari 1s1, a iminyum ruloyu isitir.
Bu 1s firtnlama isleminde kullanilir. Alt merdane ise 1siya dayanikli yumusak lastikten
yapilmistir. Gorevi, kggidin sicak ruloya tam ve diizgin temasim saglamaktir. Bu sistem de
hareketini disliler yardimyla ana motordan alir. Disli sistemindeki bir ariza sonucu firinlama
hareket etmezse yazicidan cikti alinamaz ve biyik ihtimalle yumusak alt merdanenin
purtizsiiz yizeyi bozulur. Asagidaki sekilden firinlama Unitesi ve parcalari incel enebilir.

i |
= —_;-—_-Em
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Sekil 1.11: Lambalx firinlama tnitelerinde kullanilan bir 220V 400W lamba

Sekil 1.12: Lambali firinlama Unitesinin lazerin 6n kismindaki yerinden ayrilmis hali
(aliminyum silindir, dondir Gicti dislisi lamba kontaklari)

Diger yontemde ise 1sitici olarak bir rezistans cubuk kullanilir. Bu gubugun sag taraf
kontaklar1 1sitict uclandir. Sol taraftaki kontaklar ise 1s1 kontrolU icin yerlestirilmis
termistére aittir. Bu yam ile bir cubuk Uzerinde hem i1sitma hem de kontrol islemi
gerceklestirilmistir. Cubuk rulo aliminyum bir karkas Uzerine oturtulmus ve Uzerine 1siya
dayanikli 6zel yapili izsiz bir termal rulo gegirilmistir. Bu rulo 1siy1 disar ileterek tonerin
kégida yapismasini saglar. Alt merdane ise aynen lambali modelde oldugu gibi k&gidin sicak
yuzeye tam ve diizgiin temasim saglar.

10



i . """:H.%‘ -
R WG alaman

Tarmistirkontas

Sekil 1.14: Rezistans cubugun alttan gor indsu

Sekil 1.15: Firinlama initesinin komple par calari ve 6zel firinlama r ulosu
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Sekil 1.17: Firinlama rulosu

Firinlama Unitesinin yapisi ne olursa olsun mutlaka merdanelerin ¢iziksiz ve diizgin
olmasi gerekir. Naylon esasli malzemelerin hatal1 olarak yaziciya yuklenmesi, kggit stkisma
durumlarinda bicak ve benzeri kesici aetlerle k&git cikarmaya caisiimasi, firinlama
merdanel erinde hasar meydana getirir. Bu gibi durumlarda kégit ¢iktisi lekeli veyaizli olur.
Mekanik darbelere tzellikle cubuk 1siticili model ¢ok dayaniksizdir. Termal rulo kolayca
delinir veya yirtilir. K&git sikismalarinda kesinlikle kesici delici detlerle firinlama Unites
icinden parca almaya calisiimamalidir. Biraz zahmetli olsa bile mutlaka uygun bir sekilde
firinlama tnitesi sokulerek parga alinmali yadatemizligi yapilmalidir.
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Firnlama Unitesindeki merdaneler birbirlerine gok siki bir sekilde temas eder.
Birbirine temasi ise sert yaylarla saglanir. Firinlama Unitesi saglam dislilerle ana motora
baglidir. Bazen mekanik sikismalardan dolayr bu disli hasar goérirse firinlama Unitesi
donmez. Bu durumda yazicidan ¢ikti alinmaz. K4git firinlama tinitesi 6niinde burusup kalir.
Bu durumun diger sakincasi ise daha 6nce bdlirtildigi gibi alt merdanenin hasar gbrmesidir.

Firinlama Unitesi tirli ne olursa olsun calisma 15151 180°C olacak sekilde tasarim
yapil mistir.

Fuser rulosu lsiticr serit
LN !
Ny Toner

‘: f Y A Kagit
) ¥ Y] -

n ] e

e Ly Y B
L i .: B et
b -'-\. .-": "

Terssarj

Pres merdanesi ‘]

—

Gorunti sabitleme

Sekil 1.18: Firinlama Unites prensip semas

Y ukaridaki sekilde firinlama tnitesi prensip semasi gorulmektedir. Firinlama rulosu
(fuser film), 1sitict serit (fuser heater), k&gidi zit kutup sarj edici Unite (re-charger),
baski(pres) merdanesi (alt merdane) gorulmektedir.

1.3.2.2. Kagit Cikarma Uniteleri ve Carklari

Ké&git cikarma Uniteleri ana motordan hareket alan mekanik bir sissemdir. Bu sistem
finnlamadan cikan kagidh disariya tasir. Lazer yazicilarda k&gidin ¢ikis noktasim segmek
mumkindur. Eger kégit lazer yaziciya arka Ustten yukleniyorsa k&gidi 6n Ustten veya 6n
attan amaisini kdgit cikarma Unitesi gerceklestirir. Bazi lazerlerde ise kagit alt tepsiden ya
da 6n yikleme agzindan yuklenir. Bu modellerde ise k&gidh arka kapaktan ya da yazicinin
Usttindeki tepsiye alinir. Bu islemi de yine ¢ikis Unitesi yapar. Sekillerde bahs gegen kégit
yukleme ve cikis sistemleri gosterilmistir. Bu sekiller dikkatle incelenmelidir.
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Sekil 1.20: Bagka bir model yazicida k&gt cikarma dislileri
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1.3.2.3. Toner Uzerindeki Merdaneler ve Drum

Toner, kdgida toner tozunun serildigi kissmdir. Toner hareketini disliler yardimiyla
ana motordan alir. Yazicidan kolayca ayrilabilecek sekilde portatif tasarlanmustir. Yazicimin
uretildigi firma ve blyuklugine gore cok gesitli toner modeli mevcuttur. Birkag Ornek
sekilde gosterilmistir.

Sekil 1.21: Cesitli marka yazicilarin tonerleri
Toner, kendi icerisinde iki ana parcaya ayrilir:

ik kissmda drumun oldugu Unite vardir. Burada drum, ilk sarj silindiri (PCR-primary
sarj rulosu), drum bigag: (drum blade-kauguk temizleme silgisi) ve drum silgisi (drum sedl
asetat kagidina benzer ince silgi) vardr.

fkinci kisimda ise manyetik silindir (magnetic roller), manyetik bicak (magnetic
blade), manyetik rulonun yaninda asetata benzer ince silgi (magnetic seal) vardir. Burasi
ayni zamanda toner tozunun depolandigr kisimdr.

Lazer yazicinin tarayici(scanner) tnitesinden gelen lazer 1sinlar1 600 V negatif elektrik
yuki ile yuklenmis drum Uzerine noktalama seklinde iz disurdigl zaman, iz dusen
noktalarda lazer etkisiyle gerilim —100 V degerine duser. Bu noktalara manyetik rulo
tarafindan kutuplandiriimig ve harmanlanmis toner tozu yapistirilir. “Drum”a yapistirilan bu
tozlar k&gida aktarildiktan sonra “drum”un manyetik olarak temizligini plastik sarj rulosu
yapar. Drum bi¢agi ile de artan toner tozlart mekanik olarak temizlenir.
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Toner Uzerinde goruldigl gibi bircok parca mevcuttur. Bu parcalar yazicinin ¢ikti
kalitesini belirlerler. Yazicidan bos sayfa, siyah sayfa, sayfa Uzeride siyah cizgi serit, sayfa
Uzerinde silik serit, dalgal1 yazi sayfada leke gibi problemlerde ilk bakilmas: gereken yer,
toner Gnitesidir.

Eger toner saglamsa firinlama Unitesine, 0 da saglamsa tarayici (scanner) Unitesinin
temizligine, sonrada lazerin kontrol kartina bakilir.

Tonerin “drum”t kesinlikle cizilmemelidir. Drum zaten disaniya aindigi zaman
koruma amacli bir yayli kapakla korunmustur. Parca kesinlikle darbe almamali ve
cizilmemeidir. Kisaca calisma prensibinde bahsedildigi gibi gorevi ¢ok hassastir. Toner
Uzerinden “drum”i, blade denilen kauguk bigaklar: yenileri ile degistirmek mimkunddr.
Ayrica manyetik rulo bir kompresor ile temizlenebilir. Plastik ruloda aym sekilde
temizlenebilir. Toner tanki yeniden doldurulabilir. Ancak son zamanlarda bazi Uretici
firmalar toner dolumunu engellemek amacli bir entegre yapidaki bir sistemi tonere ilave
etmiglerdir. Bu tir tonerler doldurulsa bile yazici dolumu kabul etmez. Bu tir yazicilarda
toner bitince yeni toner takilmas: gerekir.

Asagidatoner Unites ileilgili ressimler dikkatle incelenmelidir.
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Altminynum taban

Isiga duyarh drum

Sekil 1.24: Drum (Aliminyum govde Uzerine optik hissedici kaplama yapilmistir.)
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Temizleme kaba

Toplata bigady

Sekil 1.25: Drumun temizlenmesi

- 1k garj silindiri

Sekil 1.26: Birincil sarj silindirinin “drum”a elektrik yiki yiklemes
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Giriintii yazma

Sekil 1.27: Lazer surictden gelen sinyalin “drum” a aktarilmasi

18




-_;._'-' Jf.’_;_:
;, Isiga Karigtmm
| - duyath
|.l.:\ drl-un
A oy
i i i g . e e i
- N AT hesle me_\ gi?}_:fdﬂt!nm tasmbnar
Fi Iiktatis

DC besleme —7

il

Ciriintii geligtirme

Sekil 1.28: Toner tozunun “drum”a manyetik olarak aktarilmas
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Sekil 1.29: Druma yapisms olan toner tozunun kagida aktarilmas
1.3.3. Toner Motoru
Fotokopi makinelerinde ve ilk lazer yazicilarda toner Unitesinde bicak (blade) denilen

“drum”1 temizleyen plastik bicagin artirdigi tonerlerin yeniden toner tankina dondiriltp
harmanlanmasi i¢in kullanilan bir motordur. Y eni nesil lazer yazicilarda kullanilmamaktadr.
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e UYGULAMA FAALIYETI

Motor arizasini bulup degistiriniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Y aziciya enerji veriniz.

Motor arizasi tespit edildiyse yazicimn
sokllmesi islemine geginiz.

Y azic1 sokuldikten sonra kontrol karti
ile ana motor arasindaki kablonun
saglamligin test ediniz.

Motoru bagli bulundugu mekanik
sistemden uygun bir sekilde ayirinmz.
Motorun Uizerinde bulunan etiket
degerlerine dikkat ederek aym
0Ozellikteki bir motoru yerine monte
ediniz. Monte sirasinda dislilerin
duizguin oturmasina ve dislerinin
saglamhigina dikkat ediniz.

Y aziciy1 SOkUm sirasini tersine alarak
tekrar toplayiniz.

TUm yazict modelleri enerji verildigi anda
motorlarin hareket ettirir. Motor hareket
etmiyorsa yazici ariza modundadir.

Y azicinin ariza modunun ne oldugunu
tespit etmeye calisimz.

Bunun igin bir ommetre yeterlidir.

Kontrol kart1 izerinde bulunan motor test
butonuna basimiz. Bu buton sayesinde
motor diger Unitelerden bagimsiz olarak
calisir. Motor test butonu kontrol kartimn
Uzerindedir ve disaridan ulasilabilecek 6z€l
ve gendllikle gizli bir kapag: vardir.

Motor test butonuna bastiginiz zaman
motor dénmilyorsa ana motor arizasi var
demektir.

Sokilme isleminde daha 6nce belirtilen
dikkat vetitizligi gosteriniz.

Y eni nesil yazicilarda ana motor arizasi
cok nadir gorulen bir durumdur. Cunku
motorun gektigi akim esas alinarak etkili
bir koruma diizenegi konulmustur. En
kicguk bir mekanik sikismada dahi lazer
yazici ariza moduna gegerek motorunu
korur. Bu sebeple ana motor arizalarinda
ana motorun kendisinden ziyade, kontrol
kart1 Gzerindeki motor sirticli entegresinin
saglamhigimin kontrol edilmesi gerekir.
Adim(step) motor slrlict entegreleri
Uzerinden yuksek akim gekildigi igin
bozulabilir.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklarimiz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olclitleri Evet | Hayrr
1. Yaziciyaenerji verdiniz mi?

2. Motor arizas: tespit edildiyse yazicimin sokilmesi islemine
gectinizmi?

3. Yazic sokildikten sonra kontrol karti ile ana motor arasindaki
kablonun saglamligin test ettiniz mi?

4. Motoru bagli bulundugu mekanik sistemden uygun bir sekilde
ayirdimz mi?

5. Motorun Uzerinde bulunan etiket degerlerine dikkat ederek aym
Ozellikteki bir motoru yerine monte ediniz. Monte sirasinda
dislilerin diizgiin oturmasina ve dislerinin saglamligina dikkat
ettinizmi?

6. Yaziciy1 sokim sirasini tersine alarak tekrar topladimz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki cimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yaziniz.

1 () Yazict motoru kolay arizalanir.
2. () Kontrol kartinda.ana motoru koruyacak bir sistem yoktur.

3. () Motor anizalarinda kontrol kartinin motor siriicli entegresini kontrol etmek
gerekir.

4. () Motor kartimin dislilerinin yontne ve yerlerine dikkat edilmelidir.

5. () Motor dislilerinin biyik olmasi, devri disUrip guict artirmak igindir.
6. () Anamotor ¢cok yUkli degildir.

7. () Anamotorun donisl ve aldigr yol dnemli degildir.

8. () Anamotorun aldig1 yol kontrol kart: tarafindan stirekli sayilir.

9. () Anamotor acim (stepper) motordur.

10. ( ) Tarayic Unites de hareketini ana motordan alir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Motoru sokerek yenisini hatasiz monte edip gerekli elektrik baglantilarim
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bu faaliyetten Once lazer yazicilarin galisma prensibi ve arizalan ile ilgili
internet arastirmalarint yapiniz. Lazer yazicilar Uzerinde kontrol lambalar:
bulunmaktadir. Bu lamba kodlar: ile size ariza hakkinda bir 6n fikir verir.
Ayrica lazer yazicillarin sokultp takilmast ile ilgili 6n hazirlik yapimz,

kullanilan 6zel tornavida ve benzeri ekipmanlar: inceleyiniz.

2. KONTROL UNITESI VE MEKANIK
KONTROL KARTI

2.1. Kontrol Unitesi

Lazer yazicinin fonksiyonlarinin denetlendigi kissmdir. Bu kisim servis katal oglarinda
DC controller PCA olarak geger. Tamamen entegre yapisindadir. Y azicimn tizerinde bulunan
tim sensorler (algilayicilar), besleme karti kontrolt, motor kartlari, kisacas: her sey bu karta
baglidir. Bu kart yazicimn beyni konumundadir. Yazicimn Uretildigi firma ve modeline gore
bu kartin tasarimi ya da kontrol ettigi Unite sayisi degisebilir ama tum yazicilarda bu Gnite
beyin konumundadir. Bu kartlarin gendlikle arka tarafinda merkezi islem birimi (Central
Processing Unit- CPU) islemcisi bulunmaktadir. islemci sayesinde tiim tiniteler bir bilgisayar
gibi bu kart Uzerinde degerlendirilir. Islemci entegresi sogutma amagli olarak kartin ters
ylzeyine monte edilmistir. Bu kartin temel islemleri asagida sirayla aciklanmstir:
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Resim 2.1: Ornek bir kontrol karti

3 ranbrrdiog

Iripepne
oo

D¢ controller PCA

Sekil 2.1: Ornek bir kontrol kart1 blok semasi
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Ornek olarak verilen semada kontrol kartinda 300 MHz bir islemci bulunmaktadir. DC
kontroller olarak ifade edilen yer kontrol kartichr. Islemcinin civar elemanlarla iletisimi
semada gorllmektedir. Kartin gorevi ve civar elemanlarla iliskis daha ileri de ayrintili
olarak islenecektir.

Sekil 2.2: Baska bir yaziciya ait 6rnek bir kontrol karti blok semas
2.1.1. Lazer Tarayica Kontroli

Lazer yazicinin kontrol kartindan yapilan en 6nemli kontrol, lazer isinlarinin Gretildigi
ve tonerin “drum”ina yollandigi kisim olan tarayict Unitesinin kontrolUddr. Tarayict
Unitesi(scanner unit)lazer yazicilarda kapai siyah muhafaza icine ainnus, tonere isin
yollayacag: icin tonerin Ustiinde ya da yamnda olacak sekilde yerlestirilmis 6zel kisimdir.
Sekillerde rahatlikla bu kisim gorulebilir. Tarayici Unitesinde iki grup kablo vardir. Bu
kablolardan biri lazer 1sinlarimt aynalara dagitmakta kullamilan tarayici motorunu (scanner
motor) beslemek icindir. Digeri ise lazer sirlicti kartimt beder. Bu kablolar, tarayicidan
geriye dogru takip edilecek olursa kontrol kartina girdigi yerler rahatliklatespit edilir.

- dilindir lens

Lazer slrlicid

__Tarama motora
BD ayna -
T  Tarama aynast
Saptirma = — i

.

aynalan .

Girintii yazma

Sekil 2.3: Lazer siricinin tarayic Unitesine gor intll aktar mas prensip semasi
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Resm 2.3: Tarayia Unitesi ve kablo baglantilari

Sekil 2.3'teki prensip semadan lazer sirticti diye bahsedilen kissm tarama (scanner)
Unitesinin igindedir. Bu kisim formatter PCA ve islemcinin araytiz kontrol devresinden aldig:
sinyalle drum tzerinde gérunti ol usturur.
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Sekil 2.4'deki semada ise kontrol karti1 (DC Controller), yuksek gerilim bedeme
devresi (hig voltage power supply) Gzerinden aym islemi gerceklestirmektedir. Bu semada
kontrol kart1 lazer sirticliyt (laser driver) ve ona bagli olarak tarayiciyr (scanner motor)
kontrol etmektedir. Ayricatoner kontroll igin 1s1n agilayici/bulucu tnite (beam detect - BD
unit) gorilmektedir.

2.1.2. Gorunta Kararhhk (Stabilizasyon) Kontrol

Lazer yazicilarda marka ne olursa olsun bir agilayici(sensdr) sayesinde kagidin
girisini agilar. Ana motor step motor oldugu icin kdgidin her an nerede oldugu yazici
tarafindan bilinir. Clnki step motorlar her elektrik darbesinde belirli bir aciyla déner ve
kégidin aldigi mesafe bu sebeple bilinir. Kagit ayrica cikis senstriine de carpar. Bu sekilde
kagit Olgusl tam olarak tespit edildigi icin oturtulacak goruntll kontrol Unitesi tarafindan
“drum” a oradan da kégida aktarilir.

Resim 2.4: Kagit algilama sensor U

Resim 2.3'teki prensip semada goruldugl gibi kdgit 6lclsl tam olarak bilindigi icin
gOrunt, goruntl kontrol devresi (Image Control Circuit ) tarafindan lazer sirliclye kagidin
Uzerine tam oturtulacak sekilde gonderilir.

2.1.3. Firinlama (Fuser) I s1 Dereces Kontrolu

Firinlama Unites ister lambali isterse rezistans: olsun 15 180'C'ye ayarlidir.
Rezistansli modelde rezistansin sol tarafina bir termistor eleman yerlestirilmistir. Termistor
bilindigi gibi 151 ile direnci degisen bir elemandir. Lazer yazicilarda kullanilan termistor tird
NTC'dir. NTC 1st artinca direncini azaltir ve bagli bulundugu devreden gecen akimin
artmasina sebep olur. Devredeki akim artis1 kontrol kart: tarafindan denetlenir ve 1s1 beseme
devresindeki triyagin kontrolt ile sabitlenir. Lambali model firinlama tnitelerinde ise
genellikle 1stya duyarl: termik elemanlar kullanilir. Bu elemanlar firinlama tnite isistnin 180
derecede tutulmasint kontrol ederler. Bu tur lazer yazicilarda dalambay: bir triyak sayesinde
kontrol kartindan kumanda edilir. Sekil 2.3'teki prensip semada sicaklik kontrol devres
(heater control circuit) denilen kisim firinlama Gnitesi kontrol karti tarafindan kontrol
edilmesini saglar. Aym durum Sekil 2.4'te fusing assembly diye tabir edilen isitict Unitesinde
1sll - koruma(thermal  protect) olarak gosterilmis  termik  elemanlar  sayesinde
gerceklestirilmistir.
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2.1.4. Giigc Kesim Olgiimii

Lazer yazicilarda yazma gorevi sona erdigi zaman ya da merdane sikismast gibi bir
mekanik arizada besleme kesilir. Clinkil yazici Gzerinde bulunan tim agilayicilar kontrol
kartina baglidir. Bu elemanlardan gelen hata uyarisi ya da islem bitti uyarist kontrol kartt
tarafindan degerlendirilerek gu¢ kesimi yapilir. Yazict Uzerinde bulunan algilayicilan
sekillerden inceleyiniz.

e/
————

Ne' s 1A

Resim 2.5: Cesitli markalarda kégit giris ve cikis algilayicilari
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2.1.5. Cssitli Fonksiyonlar Kontroll

Kontrol kartinda modele gore bu agiklanan kontrollerin yam sira daha birgok kontrol
devres olabilir. Bunlara 6rnek olarak 6n panel kontrold, gesitli fan kontrolleri, k&git kontrol
devresi kontrolleri, ¢ikis kontrolli, yiksek voltg) devresi kontroll, dubleks devresi kontrol U,
formatter kontrol Ui drnek olarak verilebilir.

Sekil 2.3 ve Sekil 2.4'teki prensip semalardan kontrol kartinin bagli oldugu Uniteler
dikkatle incelenmelidir.

2.1.6.1/0 AraBirimi Kontroli

Yazici ister parde porttan isterse USB portundan calisiyor olsun, bilgisayar ile
iletisim 1/O arabiriminden saglanir. 1/O kart1 birgok yazicida ayri bazilarindaise kontrol karti
ile timlesiktir. ister ayr isterse timlesik tasariml1 olsun, bu arabirim direk olarak kontrol
kartina baglhdir. Bu birim servis kataloglarinda formatter olarak da isimlendirilir. Bu
birimden gelen yazdirma komutu kontrol kartinda islenir ve tarayici Unitesine génderilir. Bu
birim daha 6nceki konularimizdaislenmisti. Sekiller ve konu tekrar gbzden gecirilmelidir.

2.1.7. Kagit Cikas islemi

Firinlama  Unitesinden ¢ikan basilmis ké&git hemen finnlama Unites  ¢ikisina
yerlestiriimis olan ¢ikis algilayicisina garpar ve kontrol unitesi k&gidin gikmakta oldugunu
adgilar. Kontrol Unitesi, kagit cikarma Unitesi k&gidi tam cikarincaya kadar ana motorun
caismasini saglar. Kagit yazicidan tamamen cikinca sistemi durdurur. Herhangi  bir
problemle k&git cikmadiysa da ¢ikis agilayicisi sayesinde sorunu algilar ve yaziciyr ariza
moduna gecirir. Cikis agilayicisi 6rnek resmine dikkat edecek olursamz marka model ne
olursa olsun, firinlama Gnitesinin cikisini denetleyecek sekilde tasarlandig: ve yerlestirildigi
goruldr.

al

Resim 2.6: Cesitli model yazicilar da kagit cikis algilayicilary
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2.2. Mekanik Kontrol

Lazer yazicilarda mekanik kontrollerde yine kontrol kart: tarafindan yapilmaktadir. Bu
kontrollerin nasil yapildigini beraberce inceleyelim.

2.2.1. Pickup Board Kontrolu

Ayrica kg1t yikleme motoru bulunan eski tip lazer yazicilarda, kontrol kartina bagl
bir kégit kontrol karti (paper control pca) bulunmaktadir. Bu kart Uzerinde k&git
dgilayicilar, istege bagli kdgit tepsisi Uniteleri ve pickup motor baglantisi bulunmaktadir.
Pickup motor kagit kontrol karti (izerinden kontrol kartina baglidir. Ornek bir kablo
baglantisi diyagram: Uzerinden bu baglant: incelenmelidir.
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Sekil 2.4: Ornek sema

Sekildeki 6rnek semada yazict pickup motora sahiptir ve kontrol karti (DC
Controller), kéagit kontrol karti (Paper Control PCA) Uzerinden pickup motoru kontrol
etmektedir.

2.2.2. Yiksek Voltaj (Gug Unitesi) Kontroli

Y uksek volta) Unitesi, drum Uzerinde - 600V gerilim elde etmek igin kullamlir. Bu
konuyu toner Uzerindeki merdaneler ve drum bilgi konusundan tekrar gbzden gecirilmelidir.
Y Uksek voltgj devresi besleme devresine baglidir. Bu devrelerde yine kontrol karti tarafindan
kontrol edilir. Ornek sekilden kablo baglantilar: incelenmelidir.
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Sekil 2.5: Yazia yuksek voltaj gug Unitesi
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D controller PCA

Sekil 2.6: Y Uksek voltaj gugc Unites kontroll

31



2.2.3. Besleme Kontroll

Besleme devres kontrol kartina baglidir. Yazici Uzerinde firinlama Unites arizas,
motor devres arizasi, sikisma ve benzeri bir durum oldugu zaman kontrol karti besleme
devresini uyarir ve besleme kesilir.

FONT GERUL PARALLEL MIO
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Sekil 2.7: Bedeme kismi gii¢ kaynag Unitesi
2.2.4. Cesitli Motor Surim ve Fan Kontroll

Ana motor ve varsa diger motorlar ilgili kartlart Uzerinden kontrol kartina baglidr.
Ayrica 0Ozellikle firnnlama Unitesinin sogutulmas: icin konulan fanlarda kontrol karti
Uzerinden kumanda edilirler. Semalar Uzerinde fan motor control circuit (fan motor kontrol
devresi) ve diger motor kartlarinin kontrol devresine baglantilar: incelenmelidir.

2.2.5. Toner Kontrolu

Toner, yazicidan kolayca ayrilacak sekilde portatif yapidadir. Y aziciya takildigi zaman
yerine tam olarak oturtulmas: saglanmalidir. Toner yerine tam oturmadigi zaman lazer
1sinlart Uzerine odaklanamaz ve Uzerindeki digliler ana motordan gelen hareketi alamaz.
Bundan dolay: tonerin tam oturdugunu denetleyen kontaklar ve mekanik sistemler
mevcuttur. Bu sayede toner tam oturmadan yazicinin ¢alismasi engellenmistir. Bu kontak ve
mekanik sistemler tonerin oturma durumu bilgisini kontrol kartinaiiletir.
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Sekil 2.8: Beam detect (BD) aynas ve kontrol karti
2.2.6. Firinlama Unites Kontrol

{Giriintii yazma

Firinlama Unitesi, besleme devresi Uzerinden enerjilenir. Besleme devresi kontrol karti
ve motorlar igin degisik DC gerilimler Uretirken (0rnek, DC24 V ve DC 5V. ) finnlama
Unitesi icinde bir triyak Uzerinden AC 220 V bedeme saglar. Lazer yazici firinlama tnitesi
ister lambal1 isterse rezistans cubuklu olsun bu AC 220 V gerilim bir triyak Uzerinden
firinlama Unitesine iletilir. Kontrol karti bu triyagin tetiklemesini kontrol ederek firinlama
Unites beslemesini enerjilendirir veya enerjisini keser.
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Sekil 2.9: firinlama Unitesi devres kontroll kisimlarinin isar etlenmesi
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2.2.7. Transfer Drum Kontroli

Toner Uzerindeki drum Unitesinin kontrolt, yiksek gerilim bedeme karti1 Gzerinden
yapilir. Zaten toner kontroltinde “drum”in oturdugu tespit edilir. Yuksek gerilim besleme
kart1 da yine kontrol kartina baglidir. Drum kontaklarindan alinan bilgi, yuksek gerilim
besleme kart1 Uzerinden kontrol kartinailetilir.

2.2.8. Dustk Toner Kontroll

Y uksek gerilim besleme devresine bagli dusik toner algilayicist (toner low sensor),
toner azaldigi zaman bilgiyi kontrol kartinailetir.
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Sekil 2.10: Dusiik toner sensor il ve baglantisi
2.2.9. Isiga Duyar 1 (Photosensitive) Drum Kontroll
Kontrol kart1 1s18a duyarl: (photosensitive) “drum”1 hem tarayici motor Uzerindeki 1sin

agilama (beam detect) devresi hem de AC besdeme Uzerinden kontrol eder. Sekillerde bu
kontrol islemi 6rnek bir lazer semasi Uzerinden gdsterilmistir.
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Sekil 2.11: Isin algilama (Beam detect) sistemi
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Sekil 2.12: 1sin algilama (Beam detect) kartinin kontrol kartina baglanti prensip semas
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2.2.10. Glg Saklama M odu Kontroli

Lazer yazicilar kullamimadiklari zaman gi¢ saklama moduna (power save mode)
girer. Bu mod yine kontrol kart1 tarafindan denetlenir. Yazicinin bu modan ¢ikmasi igin
yazictya yazdirma komutu gonderilmesi, kontrol paneli digmelerine basiimasi, toner

kapagimin acilip tekrar kapatilmasi, kagit tepsisinin ¢ikarihip takilmast veya motor test
butonuna basilmas: yeterlidir.
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e UYGUL AMA FAALIYETI

Kontrol kartim degistiriniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Lazer yazicinin marka ve modelini tespit
ediniz.

Y aziciy1 enerjilendiriniz ve kagit tepsisine
kagit koyarak 6n panelinde bulunan uyari
lambalarinm kontrol ediniz.

Y azicinin Uzerindeki uyar: lambalarina gore
ariza servis kodu veriyorsave yaziCi arzast
kontrol kartimn sokilmesini gerektiriyorsa
yazicimn sokilme islemine baslayiniz.
Kapaklar sokildikten sonrayazicinin
icerisindeki elektronik aksamin ve diger
parcalarin yerlerini dikkatle tespit ediniz.
Kart Uzerindeki 6zel baglanti uglarimn renk
kodlarinin olup olmadigin: ve birbirlerinden
farklt olup olmadiklarin: tespit ediniz. Eger
farkli degillerse mutlakaisaretleyiniz. Kart
Uzerinden sokllen baglant1 ucu sayisin
say1p not ediniz.

Kontrol kartini yazici Uzerinden ayiriniz.
Kontrol kart1 yenisiyle degistirildikten sonra
soklim islemi tersine alinarak yazici
tamamen toplayiniz.

Y aziciy1 enerjilendirerek calismasin test
ediniz.

Y azicinin marka ve modeli mutlaka 6n
yada arka kapakta bazen de toner
kapaginin altinda bulunan etiketten
ogrenilir.

Y azicimin kullamm kilavuzunu temin
ediniz. Yoksa Uretici firmanin internet
sitesinden yararlannz. On panel
1isiklarimn anlamlarim 6greniniz.
Sokilme iglemi baglamadan enerjinin
kesilmesi veis guvenligi sartlarina
uyulmasi gerekir. CUnki yazict
beslemesindeki volta degerleri can
guvenligi acisindan tehlikelidir.

Y azicinin kapaklarinin 6zel vidalarina
gore tornavida ya da sbkme aparatlar:
temin ediniz.

Y azicinin kapaklarinin nasil
sokulecegine dair bir fikir edininiz.
Bunun igin yazicinin tim yuzeyini,
kapaklarinin atim kontrol ederek
tirnak ve gizli vida gibi baglantilarim
tespit ediniz.

Sokum islemi sirasinda kapaklarin
kesinlikle kasilmamasi gerekir. Aksi
takdirde plastik parcalara zarar
verehilir, tirnaklarinm kirabilirsiniz.
Vidalarin nerelerden sokildigiine
dikkat ediniz. Bunlar1 kisaca not
ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklarimiz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olclitleri Evet | Hayrr
1. Lazer yazicimn markave modelini tespit ettiniz mi?

2. Yazciy engrjilendiriniz ve kagit tepsisine kagit koyarak 6n
panelinde bulunan uyar: lambalarinm kontrol ettiniz mi?

3. Yazicinin Uzerindeki uyari lambalarina gore ariza servis kodu
veriyorsave yazici arizast kontrol kartinin sokulmesini
gerektiriyorsa yazicimn sokulme islemine basladimz nmi?

4, Kapaklar sokildikten sonrayazicinin igerisindeki elektronik
aksamin ve diger parcalarin yerlerini dikkatle tespit ettiniz mi?

5. Kart Gzerindeki 6zel baglant: uglarimn renk kodlarinin olup
olmadigin ve birbirlerinden farkl1 olup olmadiklarin tespit ediniz.
Eger farkli degillerse mutlakaisaretleyiniz. Kart Gzerinden sokilen
baglant1 ucu sayisim sayip not ettiniz mi?

6. Kontrol kartini yazici Gizerinden ayirdimiz mi?

7. Kontrol kart1 yenisiyle degistirildikten sonra sokim islemi tersine
alinarak yazici tamamen topladimz mi?

8. Yaziciyr enerjilendirerek calismasini test ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. Butun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki cimlelerin basinda bog birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yaziniz.

1. () Yazici tamirinde markave model 6nemlidir.

2. () Tamire baslamadan yaziciy: ¢alistirmaya gerek yoktur.

3. () Onpand kodlarin: bilmek sart degildir.

4., () Yazcilarda6zd tip ve ¢esitli vida kullanilir.

5. () Yazici kapaklar: cok kolay sokilUr.

6. () Kontrol kart: Gzerindeki baglanti noktalarinin yerleri énemli degildir.

7. () Lazer yaziciylaenerji atindacalismak gok tehlikelidir.

8. () Lazer yazicimn mekanik sistemi hassas degildir, ok basittir.

9. () Kontrol kart1 veri kablolarinin montgjindaters diiz takmaya cok dikkat etmeliyiz.

10. () Elektronik kartlarin ve plastik aksamin kasilmamasi gerekir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.

39



MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Bir lazer yazicidan alinan ciktida dikey serit seklinde siliklik varsa dncelikle nereye
bakilir?

A) Kontrol karti

B) Firinlama Unitesi

C) Toner

D) Kagit dislileri

Lazer yazicimn kur (set) sayfasi dizgin oldugu hélde, bozuk karakterli cikti
alimyorsa, olmasi en muhtemel ariza asagidakilerden hangisidir?

A) Firinlama Unitesi arizalidir.

B) Yanlis strtict yukladdr.

C) Kontrol kart1 arizalidir.

D) Tarayici(Scanner) arizalidhr.

Bir lazer yazici k&gidi icine aliyor ama kégidh cikarmayip arizaya gegiyorsa arizann
hangi Unitede olmast muhtemeldir?

A) Kagit amaagilayicisi bozuktur.

B) Kagit cikarma Unitesinde disli arizas: vardir.

C) Anamotor bozuktur.

D) Tarayici bozuktur.

Bir lazer yazicida kgit olmadigi halde, normal ¢alisma durumuna geldiyse sorun
nedir?

A) Kontrol kart1 bozuktur.

B) Tarayici bozuktur.

C) /O kart1 bozuktur.

D) Kagit tepsisi agilayicisi bozuktur.

Bir lazer yazici aniza kodu veriyor, hi¢ ¢alismiyorsa hangi ariza bu duruma uygundur?
A) Fisi takili degildir.

B) Besleme devres sigortas: atiktir.

C) Toneri bozuktur.

D) Firinlama tinitesi bozuktur.

Bir yazicida firinlama tinitesi saglamligim en basit nasil anlariz?
A) On panele bakariz.

B) Firinlama tnitesini sokip olceriz.

C) Firinlama tnitesi muhafazasinin elle 1sisina bakariz.

D) Firinlama tinitesi akimin olgeriz.
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10.

Bir lazer yazicida kégit burusuk ¢ikiyorsanasil bir ariza vardir?
A) Anamotor arizalidir.

B) Kagit amaagilayicisi arizalidir.

C) Drum arizaidir.

D) Kégit cikarmadislileri arizalidhr.

Lazer yazicilarda ana motor hangisidir?
A) DC seri motordur.

B) AC universal motordur.

C) Adim(Stepper) motordur.

D) Lineer motordur.

Lazer yazicida yazici calistyorken sik sik arizaya gecmesi bir siire bekledikten sonra
yeniden calismasi asagidaki arizalardan hangisine uygundur?

A) Firinlama tnitesi fam arizasi

B) Anamotor arizasi

C) Tarayici arzasi

D) Kégit amaalgilayicis arzasi

Bir lazer yazicidaicindeki kagidh kontrol etmek icin kag algilayiciyaihtiyag vardir?

A) Tek giris dgilayicisi yeterlidir.

B) Bir giris bir cikis algilayicist bulunur.

C) Kégit ama, giris ve cikis agilayicist

D) Kagit ama, toner kapagi, giris agilayicisi, ¢ikis agilayicis, firnlama tnitesi cikis
agilayicis

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyetlere geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki modile gecmek icin dgretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'iN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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—( KAYNAK GA )—

>  Internetten yazicilarlailgili servis siteleri
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