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ACIKLAMALAR

KOD 523 EO 0027

ALAN Elektrik Elektronik Teknolojisi

DAL/MESLEK Biiro Makineleri Teknik Servisi

MODULUN ADI Priport Master Hazirlama Unitesi ve Malzemeleri

o Priport (baski makineleri) makinelerinin master hazirlama
MODULUN TANIMI sistemi ve malzemeleri ile ilgili temel bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Master hazirlama sisteminin bakim ve onarimini yapmak.
Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda priport master hazirlama

sisteminde meydana gelecek arizalari bulup onarabilecek,

malzeme degistirebilecek ve malzeme kontroliinii hatasiz

yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Amaclar

1. Master hazirlama iinitesindeki arizayr bulup onarimmini
hatasiz yapabileceksiniz.

2. Tarayict  sistemdeki her tirlii arizayr  bulup
onarabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM Priport, biiro makineleri atolyesi, kagit besleme sisteminin

ORTAMLARI VE yedek pargalari, sokme takma aparatlari, kagit bosaltma
DONANIMLARI kutusu, mercek ve aynalar, sokme takma aparatlar
Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorulart  ile  kendi  kendinizi  deZerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda size 6lgme aract (uygulama, soru-

DEGERLENDIRME cevap, test, ¢oktan se¢meli, dogru yanlis vb) uygulayarak
modiill uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
6lgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Baski makineleri zamanin ve hizin ¢ok 6nemli oldugu ve 6zellikle iletisim alaninda
yasanan gelismelerle diinyanin giderek kiiciildiigii giiniimiiz diinyasinda olduk¢a énemli bir
yere sahiptir.

Gilinimiizde dokiiman kopyalama sistemleri igerisinde baski makinelerinin 6nemli bir
yeri vardir. Ofislerdeki Kklasik baski makineleri, yerlerini, yeni ¢oziimler iireten ve birgok
cihazin yapabildigi isi tek bagina yapabilen birlesik kopyalama cihazlarina birakmislardir. Bu
makineler dokiiman kopyalama vb. 6zelliklerin disinda faks mesaji génderme ve bilgisayar
yazicist olarak kullanilmaktadirlar. Internetin gelismesi, yayginlasmasi ile teknolojinin
gelismesi kagmilmaz olmustur. Baski makinelerini (priportlar1) diger kopyalayicilardan
ayiran en onemli Ozellik yiiksek hizi ve sayica fazla olan durumlarda kopyalamalardaki
maliyet diisiikliigiidiir.

Sonug olarak bu ozellikleri ile baski makineleri giiniimiiz ofis ortamlarinin i¢inde
olduk¢a Gnemli bir yere sahiptir. Bu modiilde baski makinelerinin 6zelliklerini, master
hazirlama sistemlerini 6greneceksiniz.

Bu modiilii tamamladigimizda baski makinelerinin arizalarinin tespiti, giderilmesi,
malzemelerin secilmesi ve tedariki ile ilgili bilgi ve becerileri edinmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Baski makinesinin 6nemi, 6zellikleri, ¢alismas1 ve tarama iinitesi ile ilgili bilgiler
Ogreneceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Baski makinesinin onemi, Ozellikleri, calismasi ve tarama iinitesi yapisi,
calismasi hakkinda bilgi toplayip arkadaslariniza sinif ortaminda sununuz.

Arastirma islemleri i¢in internet ortaminda arastirma yapmaniz ve baski makinesi
kullanilan ofisleri gezmeniz, teknik servislerden 6n bilgi almaniz gerekmektedir.

1. BASKI MAKINESI

1.1. Baski Makinesinin Onemi

Baski makineleri, diger dokiiman kopyalayicilara gore ¢ok daha diisiik maliyet,
yiiksek baski kalitesi ve yiiksek hizlarda baski imkani saglar. Bu o&zellikleri ile baski
makineleri diger kopyalayicilardan farkli ve 6zellikle ¢cogaltma iglemlerinin yogun olarak
yapildigi igletmelerde kullanilir.

1.2. Baski Makinelerinin Tanim ve Ozellikleri

Baski makineleri, orijinal bir belge tzerindeki bilgilerin, diger kagitlara
kopyalanmasimi saglayan makinelerdir. Ancak giiniimiizde baski makinelerinin renkli baski
alabilen, ciltleme yapabilen vb. gibi bircok 6zelligi olan modelleri bulunmaktadir. Baski
makinelerinin diger kopyalayicilara gore, géze c¢arpan en biiyiik ozellikleri, hizi, diisiik
maliyet ve baski kaliteleridir. Asagida resimli olarak baski makinelerinin bazi {istiin
ozellikleri gosterilmistir.
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600 dpi tarama hassasiyeti ile en ince detaylarin
secildigi ve master (kalip) hazirlama asamasina
aktarma imkani saglar.

En iyi baski, master iizerinde ¢oziiniirliikk orani-
600 dpi’dir.

Dakikada 150 sayfalik kopya hizi, 1000 sayfay1
yedi dakikadan bile daha az zamanda cogaltarak,
kullanicisina, genis zaman saglar.

Hafif ve 6nden drum kullanimi, iki renk igin
gerekli kullanimlarda drum degistirme ve tasima
ozellikleri, kolaylik saglamaktadir.

Kolay miirekkep yerlestirme, miirekkep degistirme
Oon panel girisinden daha kolay ve hizli islem
yapabilme 6zellikleri vardir.

On izleme, dokunmatik ekranda, kopyanin tam
olarak nasil c¢ikacagini gorebilme ve bu islem
sayesinde son kontrolleri yapabilme imkani saglar.

Bilgisayardan veri aktarimi, bilgisayarinizda renkli
orijinal yaratma islemlerinde, yazici yazilim ile
birlikte bulunan program sayesinde ikili renk
ayrimu otomatik olarak yapilarak, hazirlanan veri,
yazictya dogrudan gonderilebilir. Cift renk tonlama
imkani da saglar.
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Sekil 1.2: Baglant:1 6zellikleri

1.3. Baski Makinelerinin Cahismasi

Baski makinesinde kopyalanacak belge (orijinal) tarama kapaginin altia yerlestirilip
tarandiktan sonra tarama bilgisine gore bir master kalip (kopya) hazirlanir, daha sonra bu
master iizerindeki bilgiler termal yazdirma kafasi ve miirekkep kullanilarak kopyalanir.
Calismasini kabaca bu sekilde anlattigimiz baski makinesinin kopyalama asamalar1 asagidaki
sekiller ve yanlarindaki yazilarda gorsel olarak anlatilmistir.
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Sekil 1.3: Baski makinesinin master hazirlanmasi ve yazdirma asamalar

Sekil 1.3’te ise bir baski makinesinin master iinitesinin hazirlanmasi1 ve yazdirma
asamalart gosterilmistir. Sekillerde gosterildigi gibi tarama {initesi veya bir bilgisayar
tarafindan gonderilen elektronik bilgiler termal kafa ile master iizerine islenir. Olusturulan
master kopya drum iizerine alinir ve miirekkebin druma pompalanmasi ile drum ile basing
merdanesi arasinda kalan kdgida master {izerindeki bilgiler sabitlenir, kopyalanr.
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Sekil 1.4: Baski makinesinin ¢calismasi

1.4. Orijinali Tarama Unitesi

Tarama (scan) iglemi bir kagit tizerindeki yazi, resim veya ¢izimin elektronik sensorler
ve ¢esitli diizenekler kullanilarak elektronik ortama aktarilmasi islemidir. Tarama ile dis
ortamdaki kagit lizerindeki bilgiler elektronik ortama aktarilmig olurlar. Tarama islemi yapan
tinitelere veya cihazlara tarayici (scanner) denir. Bir tarayicinin galisma sistemi, kisaca
taranan sayfanin {izerindeki 151k demetinin yansimasindan ortaya ¢ikan, verilerin analizi
olarak tamimlanabilir. Isik demeti imajin iistiine yonlendirilir ve 6zel alicilarla bir lense
yansitilir, Tarama iglemi birka¢ degisik yoOntemle yapilabilmektedir. Bazi tarama
yontemlerinde taranacak belge bir kapagin altina yerlestirilir ve bir 151k demeti ile (CIS)
tarama yapilir, yani taranacak belge sabit, tarama {initesi hareketlidir. Baski makinelerinde,
tarayicilarda, fotokopi makinelerinde genellikle bu tarama yontemi kullanilmaktadir. Bazi
tarayicilarda ise tarama {initesi sabit, taranacak belge ise hareketlidir. Bu tarama yontemi ise
genellikle az yer kaplamasi istenilen faks tipi cihazlarda tercih edilmektedir.

1.4.1. Yapisi

Tarama iinitesi yap1 olarak temel iki kisimdan olusur:

»  Bunlardan birincisi baski makinesinin distan goriinebilen tarama iist kapagi,
kapak altindaki tarama (poz) cami ve camin altindaki tarama mekanizmasidir.

> Tkinci kisim ise asil elektronik goriintii tarama isleminin gergeklestigi camn alt
kisminda bulunan CIS (contact image sensér) iinitesidir.

Birinci kisim olan mekanik kisim bir kapak, kapagin altinda cam {initesi ve camin
altinda da motor, baglantilar, hareket mekanizmasini sinirlayan (home-end) baslangi¢-bitis
sensorleri gibi elemanlardan olusur.



A : Tarayic1 motoru

: Tarama siirticiisii

* : Zamanlama Kaysi

: Stirticii baglantisi

: Mil (saft)

: Sonlandma sensorti

: Kapak drtme anahtan

Sekil 1.6: Tarama dis iinitesi ve malzemeleri

Tarama tnitesi (CIS) igerisinde ise poz cami, ayna-odaklama alani, xenon lambasi,

goriintii sensorii elemanlar: bulunmaktadir.



—MEl A: CIS
B: Poz camm
[ C: Ayna-lens odaklama alam
. D: Xenon lambasi
E: gortintii sensorii
F: Ust kapak

\c]
Sekil 1.7: Tarama i¢ iinitesi (CIS) ve malzemeleri

1.4.2. Calismasi

Tarama tnitesinin mekanik kismi, yukarida degindigimiz gibi bir tarayici motoru,
gergi baglant1 elemanlari, tarama elemani ve elektrik anahtarlarindan (Svigler) olusmaktadr.
Burada taranacak dokiiman, tarama kapagi ile tarama cami arasina yerlestirilip tarama
islemine baslandiginda CIS {nitesindeki xenon lambadan yayilan 151k, dokiiman iizerine
yansitilir. Burada ince ¢ubuk seklinde bir lamba tarafindan yayilan 1sik ¢ubuk mercek ile
tarama yiizeyinin karsisina yerlestirilmis olan (iist kapak iizerindeki) beyaz ylizey iizerine
151k gonderir. Bu sirada taranacak kagidin {izerindeki sekillerin durumuna gore 15181n bir
kismi beyaz yiizeye ulasacak bir kismi ise emilecektir. Beyaz yiizeyden yanstyan isinlar
cubuk mercek diizeneginin arka kisminda bulunan ayna sistemi tizerine diiser. Ayna Sistemi
tarafindan odaklanan yansima 151k bilgisi goriintii sensorii lizerine yansitilir. Goriintii sensorii
(image sensor), tarayicinin kalitesine gore belirlenen sayida 1s18a duyarli (photosensitive)
elemandan olusur. Ornegin 4096 15132 duyarli (fotodiyot, fototransistor gibi) elemandan
olusur. Boylece goriintii sensorii lizerine gelen 1g1k bilgisi 1s18a duyarli (photosensitive)
elemanlarca elektrik bilgisine ¢evrilmis olur. Bu sistemde kagit sabit olup tarama
mekanizmasi hareketli oldugu igin tarama yiizeyinin en azindan kagit boyunda olmasi
gerekir. Kagit yerlestirilen cam yiizeyin temiz olmasi iyi bir tarama islemi igin ¢ok
onemlidir. Mekanik kisimda tarama islemi bittiginde hareketli par¢a bir anahtara temas eder
bdylece motor ¢aligsmay1 durdurur, mekanik iinite ters yone hareket ederek yeni bit tarama
islemi i¢in hazir hale gelir.

Tarama Unitesi Taranan Kagit

Sekil 1.5: Tarama iinitesi
10



Arizali mercek ve ayna elemanlarini degistirmek

Islem Basamaklan Oneriler

> Oncelikle test icin tarama yapip ¢ikt1| > Test sonucunda c¢ikan kagidi iyi

almiz. inceleyiniz.
o > Mandali dogru ydne c¢evirmeye
»  Arnizayi tespit ediniz. dikkat ediniz.
> S6kme isleminde sokiilen pargalari
> Tarayic1 kapagi sokerek arizali elemant sira ile yerlestiriniz. Arizali elemant
degistiriniz. sokerken diger kisimlara zarar

vermemeye 0zen gosteriniz.
> Test islemine ge¢cmeden Once her
> Test ediniz. seyin tamam oldugunu tekrar
gozden geciriniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

El takimlarini (yan keski, kargaburnu...) tam olarak hazirladiniz mi?

Tarama tnitesini sokebildiniz mi?

Arizal1 elemani bulabildiniz mi?

Kapaklari, tirnaklar1 kirmadan dikkatli bir sekilde agtiniz mi1?

Vida ve dislileri dikkatlice zarar vermeden soktiiniiz mii?

Arizali parcay1 yerinden ¢ikarip yenisi ile degistirdiniz mi?

Baski makinesini test edip tekrar dikkatli bir sekilde montajini
yaptiniz mi1?

Diizenli ve Kurallara Uygun Calisma

Meslege uygun kiyafet (6nliik) giydiniz mi?

Calisma alanini ve aletleri tertipli-diizenli kullandiniz m1?

Baski makinesi tamir alaninin temizlik-diizenine dikkat ettiniz mi?

Baski makinesini agmadan dnce malzemeleri kontrol ettiniz mi?

Zamant iyi kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
arastirarak ya da 0gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz. Cevaplarimizin tamami
evet ise bir sonraki faaliyete ge¢iniz.

12



Asagidaki sorular1 cevaplayarak faaliyette kazandiginiz bilgi ve becerileri dl¢iiniiz.
OLCME SORULARI
Asagidaki cimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

1. (...) Baski makineleri kopyalayicilar sinifinda yer alan, orijinal bir belge tizerindeki
bilgilerin diger kagitlara cogaltilmasini saglayan ofis makineleridir.

2. (...) Baski makineleri diger kopyalayicilara gore ¢ok daha diisiik maliyet ve fark edilir
derecede bir yiiksek baski kalitesi ve performansi ile yiiksek hizlarda baski imkani
sunar.

3. (...) Baski makineleri dakikada en fazla 50 sayfalik kopya alabilmektedir.

4.  (...) Baski makinelerinde kopyalama iglemi igin toz toner kullanilir.

5. (...) Tarama (scan) islemi bir kagit tizerindeki yazi, resim veya ¢izimin elektronik
sensorler ve ¢esitli diizenekler kullanilarak elektronik ortama aktarilmasi islemidir.

6.  (...) Tarama linitesinde akkor telli lamba kullanilmaktadir.

7. (...) Baski makinelerinde CCD tarama sistemi kullanilir.

8.  (...) CIS iinitesinde aynalar yansiyan 15181 odaklama islevini goriir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevapladiimiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.

13



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Baski makinesinin master malzemeleri ve ozelliklerinin 6nemi, Ozellikleri, ¢alismasi
ile ilgili bilgiler 6greneceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Master (kalip) hazirlama malzemeleri ve kalip yapma {initesinin ¢aligmasi
hakkinda bilgi toplayarak sinifta arkadaslariniza sununuz.

Arastirma islemleri icin Internet ortaminda arastirma yapmaniz ve baski makinesi
kullanilan ofisleri gezmeniz, teknik servislerden 6n bilgi almaniz gerekmektedir.

2. MASTER MALZEMELERI VE
OZELLIKLERI

2.1. Master (Kahp) Yapma Unitesi

Bu kisimda tarama {initesinden gelen bilgiler termal kafa vasitasiyla master iizerine
kopyalanir. Boylece ¢ogaltilacak dokiimanin bir master (kalip) kopyasi yapilmig olur. Master
rulosundan ¢ikan bir master, termal kafa ile baski merdanesi arasindan gegerek iizerine
bilgiler islenir, islem bittiginde master kesilir ve drum iizerine yerlesir. Sekil 2.1’de bu
pargalar gosterilmistir.

baski merdanesi

—._master rulosu

Sekil 2.1: Master yapma iinitesi
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2.2. Master Yapma Unitesi Kapag

Master iinitesi ve malzemelerinin iizerini orten ve dis etkenlerden koruyan kapaktir.
Sekil 2.2 bu kapak ve sokme islemleri gosterilmistir.

A: Master yapma tinitesinin kapagmm sokiilmesi
B: Baglanti kablolar

Sekil 2.2: Master yapma iinitesi kapagi
2.3. Master Rulo

Master kagitlarinin oldugu rulodur. Bu rulo bir makara iizerine takilarak baski makinesi
igerisine takilir.

master rulolan

Sekil 2.3: Master rulolar1

15



Sekil 2.4: Master rulosu yerlestirilmesi

2.4. Master Rulo Tutaci, Master Tutucu

Master hazirlandiktan sonra drum {izerine gecerek baski yapmaya hazir hale
gelmektedir. Master kopyanin drum iizerinde sabit kalmasi igin master tutucu
kullanilmaktadir. Master drum {izerine sarildiktan sonra bu tutucu ile sikistirilarak drum
iizerinde sabit kalmasi saglanmaktadir. Kopyalama iglemi bittikten sonra master tutucunun
tirnagl geri itilerek agilmakta ve master kopya serbest kalarak master atim kutusuna
atilmaktadir.

Master rulo tutaci ise master rulosunun iizerine takildigi makaranin bulundugu yerde
sabit kalmasini saglamaktadir. Sekil 2.5 ve sekil 2.6’da bu tutucular gosterilmektedir.

Hareket
baglantisi

Tutucn
motoru

Gergi
merdanesi |

~ Master tutucu

. ~
Gergi kollan

Sekil 2.5: Master rulo tutucusu

16



Master tutucu

master tutucu
serbest bwrakima

Sekil 2.6: Master rulo tutucusu serbest birakma

2.5. Termal Yazdirma Kafasi

Baski makinesi, fotokopi, faks vb. gibi makinelerde miirekkebin veya tonerin kagit
iizerine aktarilmasinda ¢esitli yontemler kullanilir. Bu yontemlerden biri de 1sitarak yani
termal yolla aktarmadir. Termal yazdirma yonteminde iKi ¢esit uygulama vardir, bunlardan
biri termal transfer, digeri ise direkt termal yazdirmadir. Termal transfer ydnteminde
yazdirilacak bilgiler oncelikle termal 6zellikli bir kagit {izerine (termal karbon kagitlar) 1s1
yolu ile aktarilir. Daha sonra bu bilgiler, bu karbon kopyanin {izerinden ge¢ecek normal A4
kagidina aktarilir. Bu iglem sekil 2.7 (a)’da gosterilmistir.

Ikinci yontemde ise yazdirilacak bilgiler termal 6zellikli kagitlara 1sitma yolu ile
direkt olarak yazdirilir. Bu yontemde kullanilan kagidin kesinlikle termal 6zellikli olmasi
gerekir. Bu yontemle yapilan yazdirma islemleri birincisine gore daha ekonomik olmaktadir,
ancak termal Ozellikli kagit iizerindeki bilgiler zamanla kagidin termal 6zelligini
yitirmesinden dolay: silinebilmektedir.

Yazmna kafasi Yaama kafas

HKafa

Kafa

‘ koruyucu kaplama

resim termal transfer kartusu termal kaplama
kagt | kaat
yvapistiica vapisharicl (b)
kaplama maddesi (H) Lkaplama maddesi

Sekil 2.7: Termal yazdirma yontemleri
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Ornegin yazar kasalarin bazilarinda bu yontemle yazdirma kullanilmaktadir. Bu yazar
kasalarla yazdirilan figler zamanla silinmektedir. Bu islemin asamalari ise sekil 2.7.de (b)
kisminda gosterilmektedir.

Baski makinelerinde ise dncelikle kopyalanacak kagidin bir master kopyasi (karbon
tizerine) alinmakta ve daha sonra ¢ogaltilmaktadir. Yani baski makinelerinde ilk yonteme
benzer bir yontem kullanilmaktadir. Termal yazdirma kafasi1 ise bu islemlerde yazdirilacak
iiniteyi 1sitarak (master kopya, termal karbon kagidi veya termal ozellikli kagit) yazdirma
islemini saglamaktadir. Termal yazdirma kafasinin 6zellikleri, cihazin 6zelliklerine gore
degismekle birlikte, 3092 nokta 1s1 elemani, termal 1s1 elemanlarinin yogunlugu 300dpi ve
uygulanan gerilim yaklasik olarak 21Volttur. Termal kafa tizerindeki 1s1 elementleri 1s1 yolu
ile ana karttan gelen bilgilere gore master iizerindeki polyester film tabakayi eritir. Termal
kafanin iglemini tam olarak yapmasi i¢in gerekli olan 1s1 kontrolii termistorlerin ana karta
(MPU) gonderdigi bilgilerle kontrol edilmektedir. Eger 1s1 200C’nin altinda veya 540C’nin
istiinde ise termistor aracilign ile ana kart uyar1 almakta ve kontrol etmektedir. Asagidaki
sekillerde ise bir baski makinesinin yazdirma iglemleri ve termal yazict kafasi
gosterilmektedir.

Master Y

Platen merdane

Statik elektrik tehlikesinden
dolayl dokunulmamahdar.

/

N

Termal yazdunma kafasi

Sekil 2.8: Baski makinesinde termal yazdirma kafasi
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\

Tarama
Unitesi
P NMaster
Yazdmma Kagt

Kafasi

Sekil 2.9: Baski makinesinde termal yazdirma kafasi

2.6. Master Atim Kutusunun Gorevi

Drum {izerindeki master, kopyalama iglemi bittigi zaman daha 6nce anlattigimiz drum
iizerindeki master tutucu agilarak masterin serbest kalmasini saglar. Serbest kalan master
master atma merdanesi ile ¢ekilerek master atma kutusuna gonderilir.

Master atim kutusu kopyalama iglemi biten master kopyalarin depolandigi kutudur.
Sekil 2.10°da bu islemler gosterilmistir. Sekildeki A tutucusu ag¢ildiginda B merdanesi
master1 alarak C ile gdsterilen master atim kutusuna gonderir.

A: Master tutucu
B: Master atma merdanesi
C: Master atum kutusu

Sekil 2.10: Master atim kutusu Ve master atim mekanizmasi
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2.7. Master Atim Kutusunun Bosaltilmasi

Master atim kutusu doldugu zaman asagidaki sekilde (solda) gosterildigi gibi geriye
dogru cekilerek acilip icerisindeki atik masterlar alinarak bosaltma islemi gergeklestirilir.
Sagdaki sekilde ise master atim kutusunun makineden sokiilmesi gdsterilmistir.

Master atma kutusunun ac¢ilmasi

master atim kutusunun demontesi

Sekil 2.11: Master atim kutusunun agilmasi

20



Arizali kagit besleme tepsilerini ve atik kagit bosaltma birimlerini degistirmek.

Islem Basamaklan Oneriler
- . > Acma isleminde cihaza zarar
> Kagit besleme tepsisini aginiz. vermemeye dikkat ediniz.
> Kagit besleme basincini seginiz. > Yay ayarini dogru yapiniz.
> Test crkast almak > Test §o_nucunda cikan kagidi iyi
inceleyiniz.
> Arizal1 pargay1 tespit ediniz. > Dogru karti taktiginizdan emin olunuz.
> Master atim kutusunu ¢ikartiniz. > Cikarirken gerekli tirnaklari gevsetiniz.
o T > Test isleminde sistemin tiim
> Yenileri ile degistiriniz, fonksiyonlarini deneyiniz.
> Test islemine gegmeden Once her seyin
»  Testediniz. tamam  oldugunu tekrar  gdzden
gegiriniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

El takimlarini (yan keski, kargaburnu) tam olarak hazirladiniz mi?

Master atim kutusunu sokebildiniz mi?

Ar1zal1 elemani bulabildiniz mi?

Kapaklari, tirnaklar1 kirmadan dikkatli bir sekilde actiniz mi1?

Vida ve dislileri dikkatlice zarar vermeden soktiiniiz mii?

Arizali pargay1 yerinden ¢ikarip yenisi ile degistirdiniz mi?

Baski makinesini test edip tekrar dikkatli bir sekilde montajin1
yaptiniz mi1?

Diizenli ve Kurallara Uygun Caliyma

Meslege uygun kiyafet (6nliik) giydiniz mi?

Caligma alanini ve aletleri tertipli-diizenli kullandiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
aragtirarak ya da dgretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz. Cevaplarinizin tamami
evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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Asagidaki sorular1 cevaplayarak faaliyette kazandiginiz bilgi ve becerileri dl¢iiniiz.

OLCME SORULARI
Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

1. (...)Master yapma iinitesinde tarama tinitesinden gelen bilgilere gore termal kafa,

bilgileri master tizerine kopyalar.

(...)Master kopyanin drum {izerinde sabit kalmasi i¢in, master tutucu kullanilir.

3. (...)Kopyalama iglemi bittikten sonra master tutucunun tirnagi sikilarak kapatilmakta
ve master kopya serbest kalarak master atim kutusuna atilmaktadir.

4.  (...)Baski makinesi, fotokopi, faks vb. gibi makinelerde miirekkebin veya tonerin kagit
lizerine aktarilmasinda termal yolla aktarma kullanilabilir.

5. (...)Baski makinelerinde son asamada kopyalanacak kagidin bir master kopyasi
(karbon iizerine) alinmaktadir.

6. (...)Master atim kutusu, kopyalama islemi biten master kopyalarin depolandigi
kutudur.

7. (...)Master atim kutusu doldugu zaman kapak geriye dogru ¢ekilerek agilip
icerisindeki atik masterlar alinarak bosaltma islemi gergeklestirilir.

N

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI (OBJEKTIF TEST)

Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

1.  (...)Baski makineleri, kopyalayicilar sinifinda yer alan, orijinal bir belge tizerindeki
bilgilerin diger kagitlara cogaltilmasini saglayan ofis makineleridir.

2. (...)Baski makineleri diger kopyalayicilara gore ¢cok daha diisiik maliyet ve farkedilir
derecede bir yiiksek baski kalitesi ve performansi ile yiliksek hizlarda baski imkani
sunar.

3. (...)Baski makineleri dakikada en fazla 50 sayfalik kopya alabilmektedir.

4, (...) Baski makinelerinde kopyalama islemi i¢in toz toner kullanilir.

5. (...)Tarama (scan) islemi, bir kagit tizerindeki yazi, resim veya ¢izimin elektronik
sensorler ve ¢esitli diizenekler kullanilarak elektronik ortama aktarilmasi islemidir.

6.  (...) Tarama tnitesinde akkor telli lamba kullanilmaktadir.

7. (...) Baski makinelerinde CCD tarama sistemi kullanilir.

8. (...) CIS tunitesinde aynalar yansiyan 15181 odaklama islevini goriir.

9.  (...)Master yapma {iinitesinde tarama Unitesinden gelen bilgilere goére termal kafa,
bilgileri master tizerine kopyalar.

10. (...)Master kopyanin drum iizerinde sabit kalmasi igin master tutucu kullanilir.

11. (...)Kopyalama islemi bittikten sonra master tutucunun tirnag sikilarak kapatilmakta
ve master kopya serbest kalarak master atim kutusuna atilmaktadir.

12.  (...)Baski makinesi, fotokopi, faks vb. gibi makinelerde miirekkebin veya tonerin kagit
lizerine aktarilmasinda termal yolla aktarma kullanilabilir.

13.  (...)Baski makinelerinde son asamada kopyalanacak kagidin bir master Kkopyasi
(karbon {izerine) alinmaktadir.

14. (...)Master atim kutusu kopyalama islemi biten master kopyalarin depolandigi
kutudur.

15. (...)Master atim kutusu doldugu zaman kapak geriye dogru ¢ekilerek agilip
igerisindeki atik masterlar alinarak bosaltma islemi gergeklestirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.
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MODUL YETERLIK OLCME (PERFORMANS TESTI)

Modiil ile kazandigimiz yeterligi asagidaki olciitlere gore degerlendiriniz

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

Baski makinelerini yeterince tanidiniz mi?

Priportlarin tarama sisteminin ¢alisma sistemlerini yeterince
kavradiniz m1?

Baski sisteminde kullanilan master malzemelerini yeterince tanidiniz
mi?

Master tinitesini kontrol edebildiniz mi?

Master atim kutusunu diizgiin sekilde degistirebildiniz mi?

Kapaklar dogru sekilde agabildiniz mi?

Degistirilecek pargay1 diizgiin bir sekilde takabildiniz mi?

Arizali pargay1 dogru tespit ettiniz mi?

Tamir edilen iiniteyi test ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Teorik bilgilerle ilgili sorulari dogru olarak cevapladiktan sonra, yeterlik testi
sonucunda, tiim sorulara “evet” cevabi verdiyseniz bir sonraki modiile geciniz. Eger bazi
sorulara “hayir” seklinde cevap verdiyseniz eksiklerinizle ilgili boliimleri tekrar ederek
yeterlik testini yeniden yapiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME OBJEKTIF TEST CEVAP ANAHTARI
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_( ONERILEN KAYNAKLAR >_

»  Baski makineleri ile ilgili malzeme kataloglari.
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