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ACIKLAMALAR

KOD 523E00028

ALAN Elektrik -Elektronik Teknolojis
DAL/MESLEK BUro Makineleri Teknik Servisi
MODUL UN ADI Priport Baski Unitesi ve M alzemeleri

MODULUN TANIMI

Priport(baski) makinelerinin baski sisteminde bulunan
parcalarin calismast ileilgili temel bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
= Priport Master Hazirlama Sistemi ve Malzemeleri modul Uinli
R almis olmak
YETERLIK Bask: sistemindeki arizay: bulmak, onarimini yapmak
Genedl Amag
Gerekli ortam saglandiginda priport makinelerinin baski
sisteminde meydana gelecek her tirl G arizanin tespiti onarim
veya parca degisimini hatasiz yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI

Amaclar

1. Baski makinesi arizali murekkep birimlerini
degistirebileceksiniz.

2. Baski makinesi kégit ¢ikis Unitesinde meydana gelecek
sayici ve gostergeleri yenileri ile degistirebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atélye
Donamim: Priport makines, biro makineleri atélyesi, sokme

DONANIMLARI ve takma aparatlar
Moddl iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
olgme araglar1 ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen moduil sonunda 6lgme araci (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrendi,

Baski makineleri, 6zellikle iletisim alamnda yasanan gelismelerle dinyamin giderek
kUculdugl guinimiiz dinyasinda ol dukga 6nemli bir yere sahiptir.

Gunimuz kopyalama (dokuman) sistemleri igerisinde baski makineleri giderek daha
onemli bir yer almaktadir. Artik ofiderdeki klasik baski makineleri yerlerini ofisler icin yeni
¢cOzumler Ureten ve birgok cihazin yapabildigi isi tek basina yapabilen birlesik kopyalama
cihazlarina birakmuslardir. Oyle ki dokiiman kopyalama vb. 6zelliklerin cisinda faks iletis
gonderebilen, bilgisayara baglanarak yazici gibi kullamilan baski cihazlari Uretilmistir.
Internetin gelismesi ve yayginlasmasi ile teknolojinin biyik boliminin internete paralel
gelismesi kagimlimaz olmustur. Baski makinelerini yani priportlar: diger kopyalayicilardan

ayrran en onemli 6zellik yiksek hizi ve sayica fazla olan kopyalamalardaki maliyet
dusukl Ggudar.

Sonug olarak bu 6zellikleri ile baski makineleri ginumiz ofis ortamlarimn iginde
oldukca 6nemli bir yere sahiptir.

Bu modult tamamladiginizda baski makinelerinin baski ve firinlama Unitelerinin
yapilari, calismasi, arizalarinin giderilmesi ileilgili bilgi ve becerileri edinmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Baski makinesinin kurulumu ve temel parca ve elemanlarini (komponent) dgrenerek
arizali murekkep yukleme birimlerini degistirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Baski makinesinin kurulumu ve temel parca ve elemanlarini, calisma prensibini

arastirimz.

> Baski makinesinin kurulumu ve temel parca ve elemanlarinin ¢calisma prensibi
hakkinda bilgi edininiz.

»  Aragtirma islemleri icin internet ortaminda arastirma yapmaniz ve baski
makines kullanilan ofisleri gezmeniz, teknik servislerden 6n bilgi amamz
gerekmektedir.

1. BASKI| UNITESI

1.1. Makinenin Kurulumu

Baski makinesini kurarken ve kullanmrken 6ncelikle asagida listelenen hususlara dikkat
edilmelidir:

Ist Unitesi sicaktir. Sikisan k&gitlar cikartirken bu alana dikkat edin.

Priz cikis1 aygitin yakininda bulunmali ve kolaylikla ulasilabilir olmalidir.
Makineyi, saglam, diz bir ylizeye yerlestirin.

Makineyi nemli yadatozlu yerlere yerlestirmeyin.

Uzun tatiller gibi makinenin uzun sire kullamilmayacaginda, glic anahtarin
kapal1 duruma getirin ve gii¢ kablosunu prizden ¢ikartin.

Makineyi hareket ettirirken guc anahtarim kapali duruma getirdiginizden ve gig
kablosunu prizden cikarttiginizdan emin olun.

Gu¢ acik durumdayken makinenin Uzerini toz 6rtisl, bez ya da plastik filmlerle
kapatmayin. Makinenin Uzerini kapattigimizda, 11 yayilimn azalacagindan
makine zarar gorehilir.

Makineyi yere distrmeyin. Darbelere maruz kalmasindan ya da bir nesneye
carpmasindan kaginin.

> Kontrollerin, ayarlamalarin ya da islemlerin uygulanmasimin belirtilenlerden
farkli olarak yapilmasi sakincalidir.
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Dogru kurulmamasi, baski makinesinde hasar meydana gelmesine neden olabilir. ilk
kurulum sirasinda ya da baski makinesi her tasindiginda asagidaki husudara dikkat
edilmelidir. Baski makinesi soguk bir ortamdan sicak bir ortama tasindiginda, icinde nem
yogunlasmasi meydana gelebilir. Bu durum kopya kalitesini disurebilir ya da arizalara
neden olabilir. Baski makinesini kullanmadan once en az iki saat boyunca oda sicakliginda
bekletin. Baski makinesini asagidaki gibi alanlara kurmayin:

® islak, nemli ya da cok tozlu | ®dodrudan guines 1sidina  maruz

kalacadi
v Ty
{ =

e iyi havalandirimayan @ bir klimanin ya da isiicinin yani gibi

yiksek sicaklk ya da nem
e dadisiklidine maruz kalacag:.
..'ﬁ.}g

i

Sekil 1.1: Baski makinesi kurulumunun tercih edilmedigi yerler

Baski makinesi, kolay takilip ¢ikartiimay: saglamak icin rahat ulasilabilen bir elektrik
prizinin yanina kurulmalidir. Gl kablosu sadece bdirtilen voltg] ve akim gereksinimlerinin
saglandigi elektrik prizlerine takilmalidir.  Ayrica, prizin dogru bicimde topraklanmis
oldugundan emin olunmalidir. Baski makinesinin giic beslemesi gereksinimlerini dgrenmek
icin birimin arkasinda bulunan bilgi plakasina bakilmalidir.

Baski makinesini bir bagska elektrikli aracin bagli olmadig: bir prize takmalidir. Ayn
prize bir aydinlatma armattrt bagliysa, 151k titreyebilir. Makinenin gevresinde her zaman
akiminin - yapilabilecegi ve yeterli havalandirmamin  saglanabilecegi kadar  bosluk
birakilmalidir.

Sekil 1.2: Baski makinesinin yerlesimi
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1.2. Parc¢a ve Elemanlar

Asagidaki sekil ve agiklamalarda bir baski makinesinin temel elemanlari, temel
parcalar1 gosterilmistir.

Sekil 1.3: Baski makinesinin temel par calari(distan)

On kapak

Kontrol paneli (keypad)

Belge cami koruma (6rtme) kapagi
Anakagit tablasi

K&git kalinligim ayarlayan tamburun ayar kolu
Ké&git bedeme yan plakast

Ké&git bedeme tablasi

K&git beseme yan plakas: kilitleme mandali
Yan tablaince ayar kadram

10 Ké&git bedeme tablasini asagi indirme tusu
11. Alt kontrol paneli

WCoNoA~MWNE

Bu kisimlardan bazilar asagida agiklanmustir.
1.2.1. On Kisim
1.2.1.1. On Kapak

Baski makinesinin icine erisimi saglayan, makinenin bakimlarinin yapilmasin
saglayan kapaktir.



Sekil 1.4: Baski makinesinin 6n kapag:
1.2.1.2. Tambur Unitesi

Baski makinesinin icerisinde farkli amaclar icin kullamlan bircok tambur (silindir,
merdane, roller) bulunmaktadir. K&git secmek, ayirt etmek, kdgidin sistem icerisinde dizenli
gecislerini saglamak, master kagitlarinin tzerine sarildigi master tamburu, gerekli yerlerde
ka&gitlara basing uygulayarak kagidin dizgiin gecisini saglayan basing(pres) tamburlar: vb.

Sonug olarak tambur Uniteleri silindirlerden olusan ve kullanmldiklarr kisma gore islev
yapan ancak genellikle basing uygulamak veya k&gidin Uzerine sarilmast icgin kullanilan
Unitelerdir. Asagidaki resimlerde cesitli tambur Unitelerinin resimleri gosterilmistir.



Sekil 1.5: Cesitli tamburlar (1-2 master tamburlar1 — 3—4 baski (pres) tamburlar)
1.2.1.3. MUrekkep Kartusu Kilit Mandah

Baski makinesinin 6n kapag1 acildigi zaman mirekkep kartusunun bulundugu Unite
ortaya Gikar. Murekkep kartusu bir vida (kapak) ve kilit sistemi ile hem bulundugu kisma
sabitlenmekte hem de miirekkebin baski makinesinde kullamlmasi saglanmaktadir.

Asagidaki resimlerde bu mekanizmalar gosterilmistir.



ll MUREKKEP
o TUTUCU
MANDALI

Sekil 1.6: M urekkep kartusu ve mandah
1.2.1.4. MUrekkep Kartusu

Murekkep kartusu icerisinde baski makinesinin yazdirma islemi icin ihtiyact olan
mirekkebi bulunduran tnitedir. Bu Unite yukarida da anlatildigi gibi bir kapak ve mandalla
On kapak icerisine vyerlestirilmistir. Asagidaki resmlerde mirekkep kartusundaki
mirekkebin bitmesi durumunda nasil degistirilecegi gosterilmektedir.



1. On kapag aciniz
2, Miirekkep kutusunu vidasm gevsettiliten
sonra geriye dogru cekiniz.

3. Kutuyu saga cekerek ckarmz

4. Miirekkebi yenileviniz

S. Yerine tekrar monte ediniz.

Sekil 1.7: M urekkep kartusu ve degistirilmesi
1.2.1.5. Tabla Unites Serbest Birakma Butonu

Yazdirma islemlerinde kullamlacak ka&gitlarin yerlestirildigi tablamn agilmasin
(serbest birakilmasini) saglayan butondur. Bu butona basilarak kégit yerlestirme tablasi agilir
ve yazdirma icgin gerekli kagitlar yerlestirilir. Asagida soldaki sekilde bu buton sagdaki
sekilde ise kégitlarin yerlestirilmesi gosterilmektedir.



Sekil 1.8: Kagit besleme tablas ve serbest birakilmas
1.2.1.6. Termal Yazdirma Kafas:

Print Head i

@

]
resim
Lagit

vapigtumicy

termal transfer kartusu

()

kaplama maddesi

foruyncu kaplama
termal kaplama
| kagt

Vapistrict ()
lkaplama maddesi

Sekil 1.9: Termal yazdir ma yontemleri

Baski makinesi, fotokopi, faks(belgegecer) vb. makinelerde mirekkebin veya tonerin
k&gt Uzerine aktarilmasinda gesitli yontemler kullanilir. Bu yontemlerden biride isitarak yani
termal yolla aktarmadir. Termal yazdirma yonteminde iki ¢esit uygulama vardir. Bunlardan
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biri termal transfer, digeri ise direkt termal yazdirmadir. Termal transfer yonteminde
yazdirilacak bilgiler oncelikle termal 6zellikli bir kdgit Uzerine (termal karbon kagitlar) 1st
yolu ile aktarilir. Daha sonra bu bilgiler, bu karbon kopyanin Uzerinden gececek normal A4
kagidina aktarilir. Buiglem yandaki seklin (@) kismunda gosterilmistir.

Ikinci yontemde ise yazdinlacak bilgiler termal 6zellikli kagitlara 1sitma yolu ile
direkt olarak yazdirilir. Bu yontemde kullamlan k&gidin kesinlikle termal 6zellikli olmasi
gerekir. Bu yontemle yapilan yazdirma islemleri birincisine gére daha ekonomik olmaktadir
ancak termal Ozellikli k&gt Uzerindeki bilgiler zamanla ka&gidin termal 6zelligini
yitirmesinden dolay: silinebilmektedir. Ornegin, yazar kasalarin bazilarinda bu yontemle
yazdirma kullanilmaktadir, bu yazar kasalarla yazdirilan figler zamanla silinmektedir. Bu
islemin asamalar ise sekil 1.9 (b)’ de gosterilmektedir.

Baski makinelerinde ise dncelikle kopyalanacak kagidin bir master kopyast (karbon
Uzerine) alinmakta ve daha sonra cogaltilmaktadir. Yani baski makinelerinde ilk yonteme
benzer bir yontem kullanilmaktadir. Termal yazdirma kafasi ise bu islemlerde yazdirilacak
Uniteyi 1sitarak (master kopya, termal karbon kagidh veya termal 6zellikli kégit) yazdirma
islemini saglamaktadir.

Termal yazdirma kafasimin dzellikleri, cihazin 6zelliklerine gore degismekle birlikte,
3092 nokta 1s1 elemani, termal 151 emanlarinin yogunlugu 300 dpi ve uygulanan gerilim
yaklasik olarak 21 V'tur. Termal kafa tizerindeki 1s1 elementleri 1s1 yolu ile ana karttan gelen
bilgilere gore master Uzerindeki polyester film tabakay: eritir. Terma kafanin islemini tam
olarak yapmasi icin gerekli olan 1s1 kontroli termistérlerin ana karta (MPU) gonderdigi
bilgilerle kontrol edilmektedir. Eger 1s1 20 °C'nin atinda veya 54 °C'nin Ustlinde ise
termistér araciligi ile anakart uyar1 almakta ve kontrol etmektedir.

Asagidaki sekillerde ise bir baski makinesinin yazdirma islemleri ve termal yazici
kafasi gosterilmektedir.

11



Master

Platen .//

Merdane t 5\@ 2
=0

Statik elektrik
tehlikesinden dolay
dokunulmamalidir

14
S A .
[ ]
Termal Yazdirma |
Kafasi
Tarama
Unitesi

Yazdirma
Kafas

Sekil 1.10: Baski makinesinde ter mal yazdir ma kafas
1.2.1.7. Bagang Silindiri

Sekil 1.11: Basing silindiri

Baski makinelerinde silindirlerin genellikle kagit segmek, ayirt etmek, k&gidin sistem
icerisinde dizenli gecislerini saglamak ve gerekli yerlerde kégitlara basing uygulayarak
kégidin diizguin gegisini saglamak gibi islevleri vardir.

Basing silindirleri ise k&git Uzerine basing uygulayarak kégitlarin tek tek secilmesini

ve yazdirma asamal arinda diizgiin gegisi saglar.
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1.2.1.8. Ana Glg Anahtari

Ana gli¢ anahtar1 genellikle makinenin arka kismunda yer alan ve makinenin sebekeile
(elektrik) arasindaki baglantiy: tamamen kesen yani makinenin enerji girisini kontrol eden
anahtardir. Anahtar “on” konumunda iken eger makinenin fisi de takili ise makineye enerji
gelmekte ve makine calismaktadir. Makine ile is bittiginde anahtar “off” konumuna
getirilerek makinenin enerjisi kesilir.

Sekil 1.12: Ana gl¢ anahtari
1.2.2. Kagit Cikis Bolumii

Ké&git cikis Unitesi yazdirma islemi biten k&gitlarin disar1 ¢iktigi Unitedir. Asagidaki
sekilde bu tnite ve temel boltmleri gosterilmistir.

Sekil 1.13: Kagit cikig Uniteleri

1.K&git cikis tablasi kanat agiklig: ayari
2.Kagit cikis tablasi yan plakasi

3.Kag1t cikis tablasi sonlandirma plakast
4. Kagit ¢cikis tablasi

13



1.2.2.1. Kégit Cikis Kanadi Ayar Mandalh

Kégit cikis tablasina yerlestirilen kgitlarin maksimum miktarint ayarlamak icin
tablanin yan plakalarimin Ust kisminda yer alan bir mandaldir. Bu mandal ayarlanarak
kégitlarin tabladan disarn cikmasi, tasmasi engellenmis olur. Genellikle 1000 kagit
kapasitelidir.

Sekil 1.14: Kagit cikis tablast ayar mandal
1.2.2.2. Kéagit Cikis Tablasi Kizak Ayar DUgmes

Sekil 1.15: Kagit cikis tablasi kizak ayar digmesi

Kagit cikis tablasimn yan plakalarimin kizek ayarinin (agiklik) yapilmasini saglayan
dugmedir. Yan plakalar kaldirildiktan sonra plakalarin kizak Uzerinde hareket ederek
ardarinin k&git boyutunca acilmalarim saglar. Asagidaki resimde el ile bu islem
gosterilmistir.

1.2.2.3. Cikis Tablas Kégit Kilavuzu

Bu kilavuzlar baskidan c¢ikan k&gitlarin duzenli bir sekilde tablada birikmesini
saglamaktadir. Y ukarida bahsedilen yan plakalar, sonlandirma plakalari, kagit ¢cikis kanad:
ayar mandal1 gibi kissmlar bunlardandir.

14



kanat l [T
aclkha \I’“. T

wvan plalka A¥an F

Eaat calas tablas

sonlandnina
plakas:

Iy

Sekil 1.16: Kagit cikig tablasi kagit kilavuzu
1.2.2.4. Kégit Cikis Tablasi

Bu kisim baskidan ¢ikan kégitlarin biriktigi, toplandig: Unitedir. Asagidaki resimlerde
iki farkli baski makinesinin kégit ¢ikis tablalari gosterilmistir.

Sekil 1.17: Kagit cikig tablasi
1.2.2.5. Kégit Durdurucu
Yazdirma islemi biten ve k&git cikis tablasina gelen kgitlarin disar1 kaymasin

engellemek igin kullamilan, tablamin arka kisminda yer alan parcadir. Istenildiginde alt
kisminda bulunan butona baski uygulanarak indirilebilmektedir.
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Sekil 1.18: K&git cikis tablas kagit durdurucu
1.2.2.6. Kéagit Duzenleyici ve Ayar DUgmes
Ké&gitlarin dizgin bir sekilde yazdirilabilmesi icin kullamlan parcalardir. Bu

kanatGiklar istenildigi sekilde ayarlandiktan sonra ayar dugmesi sabitlenir, bOylece istenilen
dizende kagitlar yazdirilir.

Sekil 1.19: K&git dizenleyici ve ayar digmesi

16



e UYGULAMA FAALIYETI

Priport makinelerinin mirekkep kartusunu yenileyip mekanik arizasini tespit ederek

onartmin: yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

ceviriniz.

> On kapa@ acinz. > ((j)irlllfa?:p:dgiln?gérken tirnaklart kirmamaya
» Murekkep kartusu kilit mandalint saga | » Mandal1 dogru yone cevirmeye dikkat

ediniz.

Murekkep kartusu tutucusunu agik
konuma getiriniz.

Bu isi mirekkep kartusuna dikkat ederek
yapiniz.

Kartusu tutucusundan disar1 dogru
cikarinmz.

Mekanizmaya zarar vermeden yavasca
cekiniz.

Y eni mirekkep kartusunun kapagin
cikartimz.

M Urekkebin dokilmemesine dikkat
ediniz.

Murekkep kartusu tutucusuna
yerlestiriniz.

Murekkebi dokmeden dikkatlice
yerlestiriniz.

Kartusu itiniz ve kilit mandalini sola
ceviriniz.

Mandal1 ¢evirmeden 6nce kartusun tam
yerinde olup olmadigint kontrol ediniz.

Kapagi kapatirken mirekkep bolimindn

sistemin enerjisini kesiniz.

> On kapag: kapatinz. tam yerlesip yerlesmedigini kontrol
ediniz.
» Mekanik arizanin tespiti igin oncelikle | > Fisi ¢cekerken bir elinizle prizi tutup diger

einizlefisi cekiniz.

Gerekli kapak ve malzemeleri sokiiniz
ve arizali malzemeyi tespit ediniz.

Sokme isleminde sokulen pargalar siraile
yerlestiriniz.

Arnizal1 eleman sokerek yenisini takiniz.

Anzal1 eleman sokerken diger kisimlara
zarar vermemeye Ozen gosteriniz.

Sistemin ¢alismasini test ediniz.

Test islemine gegcmeden Once her seyin
tamam oldugunu tekrar gbzden gegiriniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklariniz igin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet | Hayrr

1. El takimlarini (yan keski, kargaburnu...) tam olarak hazirladinz
m?
MUrekkep kartusunu yenileyebildiniz mi?

Cihazin enerjisini kestiniz mi?
Kapaklari, tirnaklart kirmadan dikkatli bir sekilde actimz mi?
Vidavedislileri dikkatlice zarar vermeden sokttintiz mi?

Arnizal1 parcay: yerinden cikarip yenis ile degistirdiniz mi?
Baski makinesini test edip tekrar dikkatli bir sekilde
montajim yaptimz mi?

Duzenli ve Kurallara Uygun Calisma

Noga|l~w N

8. Medege uygun kiyafet (6nllk) giydiniz mi?

9. Calismaalanin ve aletleri tertipli dizenli kullandimz nu?

10.Baski makines tamir alaminin temizligine, dizenine dikkat ettiniz
mi?

11.Baski makinesini agmadan 6nce malzemeleri kontrol ettiniz mi?

12.Zamam iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hay1r” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz
“Evet” ise “ Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki cimlelerin basinda bog birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yaziniz.

1. () Baski makinesini kurarken makine nemli yadatozlu yerlere yerlestirilmelidir.
2. () Baski makinesinde gl acik durumdayken makinenin Uzerini toz ortlisl, bez ya da
plastik filmlerle kapatmamalidir.

3. () Yeni bir yere tasinan baski makinesini kullanmadan 6nce en az iki saat boyunca
oda sicakliginda bekletmelidir.

4. () Baski makinelerinde yazdirmaisleminde toner kullanilmaktadir.
5

() iki tip termal yazdirma yontemi vardir, baski makinelerinde direkt termal
yazdirma kullanilmaktadir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi cevap anahtariyla karsilastinnmz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumua dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Baski makinesinin kontrol paneli ile elektrik elektronik bilesenlerini 6grenerek sayici
ve gostergeleri yenileri ile degistirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Baski makinesinin kontrol paneli ve elektrik elektronik bilesenlerinin ¢alisma

prensibini arastirinmz.

> Baski makinesinin kontrol paneli ve elektrik elektronik bilesenlerinin yapi ve
islevleri hakkinda bilgi edininiz.

»  Aragtirma islemleri icin internet ortaminda arastirma yapmaniz ve baski
makinesi kullanilan ofisleri gezmeniz, teknik servislerden on bilgi almaniz
gerekmektedir.

2. PRIPORT KONTROL SISTEMI

Baski makinelerinde, makinenin tim kontrollerinin ve ayarlamalarinin yapildigi
komuta merkezleri kontrol panelleridir. Kontrol panellerinin makinenin 6zelligine,
gelismislik dizeyine gore bircok cesidi bulunmaktadir. Yandaki sekilde gosterildigi gibi
kontrol paneli tamamen renkli, dokunmatik bir ekran olabilecegi gibi blUyidk bir kismu
tuslardan olusan kontrol panelleri de yaygin olarak kullamlmaktadir. Bir kontrol paneli
genellikle ana kissm (ana kontrol paneli), kapakla gizlenmis sekilde bulunan alt kontrol
paneli, LCD veyadisplay seklindeki gostergeler ve sayaclardan olusur.

- B

Resim 2.1: Ornek bir kontrol paneli
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Sekil 2.1: Bltuin olarak bir kontrol paneli

Burada kontrol paneli Uzerindeki tuslar ve kisaca islevleri incelenecektir. Kontrol
panelinin ve buradaki tuslarin ayrintili islevieri ve kullanimlarina Baski Makinelerinin
Kullamlmasi ve Bakimlari moduiltinde yer verilmistir. Asagidaki sekilde bir kontrol paneli
bitin olarak gosterilmistir. Baski makinelerinin ve kontrol panellerinin birgok cesidi
bulunmaktadir, burada 6rnek olmasi agisindan bir tanesi Gizerinden anlatilacaktir.

2.1. AnaKontrol Pandli
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Sekil 2.2: Ana kontrol paneli vetuslar:

Baski makinesinin ¢alismas: ve kagit 6zellikleri ileilgili birgok tusun ve gostergelerin
yer aldig1 paneldir. Bu panel Uzerinde tuslar disinda tuglarin islevlerinin gosterildigi, makine
ileilgili bilgilerin gosterildigi LCD ekran ve gostergel er(display) bulunmaktadir.

Inceleme yapilirken tuslar Sekil 2.2 deki tus numaralara gore anlatilacaktir.
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Resim 2.2: Anakontrol paneli

1. Program tusu: Kullamci programlarinin ¢agirilmasini ve program girilmesini
saglar.

2. Clear ModesEnergy saver tusu: Clear Modes islevi daha 6nceden giris yapilmis
islerin ayarlarinin temizlenmesini saglar. Energy Saver islevi ise enerji korumasi moduna
gecilmesini saglar.

3. Auto cycle tusu: Master ciktisi ailmadan otomatik olarak baskiya baslamak icin
kullarlir

4. Proof tusu: Deneme baskist aimak igin kullanilir.

5. Reduce tusu: Bu tus resmin, gorintinin (cogaltilacak) azaltilmasin,
kUcultdlmesini saglar.

6. Full size key: Tam boyut baski almay: saglar.

7. Enlarge tusu: Reduce tusunun tersi islem yapar. Buyutme, artirma saglar.

8. Combinetusu: 2 ayr orijinal resmi tek sayfadabirlestirir.

9. Typeof original tusu: Yazdirma modlar: (mektup, foto gibi) secimini sagaar.
10. {Fine} tusu: Temiz bir yazdirmaislemi i¢in ince ayar yapilmasini saglar.

11. {4} and {»} keys (Speed keys): Bu tuslar baski hizinin ayarlanmasini saglar.
Saga bakan ok tusu iz artirir, sola bakan tus ise disdrdr.

12. Memory/Class tusu: Birkag farkli orijinalin (gogaltilacak orijinal kgit) hafizaya
anarak istenilenden istenildigi kadar yazdirilmasim saglar.

13. Image position tusu: Onceki ve sonraki baskiy1 gérmek icin kullanr.
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14. Number keys: Istenilen sayida yazdirma icin veri girisleri icin kullamlan say1
tuslaridhr.

15. {#} tusu: Secilen modda veri girisini saglar.

16. {Clear/Stop} tusu: Girilen bir numaranin iptali, silinmesi igin veya baskiy
durdurmak icgin kullanilir.

17. {Start} tusu: Master hazirlamaya baslamaicin kullanilir.

18. Print tusu: Yazdirmaislemine baglamaicin kullanilir.
2.2. Gosterge

Y apilan islemlerin, girilen veri ve komutlarin gosterildigi ekranlardan ve displaylerden
olusan Unitedir. Kontrol panellerindeki tuslar ile girilen islemlerin tamamina yakim bu
gostergelerde gosterilir. Bu kisimdaki tuslar ve gorevleri ise asagidaki sekildedir.
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Resim 2.3: Ornek bir kontrol paneli géster ge kismu
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1. Magnification indicators: Secilen kgit buyukliginun (reduce/enlarge)
gosterildigi kissmdir.

2. Zoom counter: Y apilan blyutme(zoom) isleminin oramm gosterir.

3. Error indicators. Makinede meydana gelen hatalarin gosterildigi kissimdir.

4. Memory/Classindicator: Hafizadaki orjinalleri gosteren gosterge bol imuidur.
5. Counter: Cogaltma sayisini gosterir.

6. Memory/Class counter: Hafizayagiris yapilan ¢ogaltma miktarin gosterir.

7. Original typeindicators: Segilen orijinalin baski tipini gosterir.

8. Machine indicators. Makinede bir ariza, stkisma meydana geldiginde ilgili kismi
isaret eder. X ile sskisma olan dlam mile acilan kapag gosterir.

9. Speed indicators: Yazdirma hizinin gosterildigi Unitedir.
10. Image position indicator s: Resmin pozisyonunun gosterildigi gostergedir.

2.3. Alt Kontrol Pandli

Alt kontrol paneli normal kontrol panelinden ayr1 sekilde tuslarin bulundugu kisim bir
kapak ile gizlenmis olan kontrol panelidir. Bu paneldeki tuslar kullanilarak normal agiktaki
tuslar ile yapilamayan gizli belge kopyalama yani givenlik, ekonomik yazdirma modlari,
yazdirma bekletme ve atlatma gibi ekstra islemlerin yapilmasimt saglayan tuslar
bulunmaktadir.
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Sekil 2.4: Alt kontrol paneli
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Resim 2.4:Ornek bir alt kontrol paneli
1. {Security} tusu: Gizli dokiimanlarin yazdirilmasinda kullanilan tustur.

2. {Tint/Economy} tusu: Mirekkkep korumasi icin yazdirma tonunun (yarim, ince,
tam gibi) ayarlanchg tustur.

3. {Image Density} tusu: Resmin parlaklik ve karanlik olarak yogunlugunun
ayarlanmasim saglar.

4. Check Indicator: Secilen fonksiyonlarla ilgili daha fazla segenek goérilmek
istendiginde kullanilir.

5. {Skip Feed} tusu: Yogun yazdirma islemlerinde yazdirmalar arasinda bosluk,
bekleme icin kullanilir.

6. {Edge Erase} tusu: Yazdirllacak dokimanmn istenilmeyen gergeve kisimlarinin
silinmesini saglar.

7. { A} and { v} keys (Scroll keys): Zoom yapilmis veya cerceves silinmis kagidin
kopyalanma oramnin girisini saglar.

2.4. Sayag
1 2 3

S |
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Sekil 2.5: Kontrol panelindeki sayaclar
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Kontrol panelindeki gostergelerde cesitli islemlerin sayilmast icin birkag sayag
bulunmaktadir. Y ukarida gostergeler kisminda deginildigi gibi yapilacak cogaltma sayisin,
hafizaya alinan orijinal sayisini, yapilan toplam kopyalama sayisini gosteren birkag sayac
bulunmaktadir. Glnumuzde sayaglar genellikle lcd ekranlarla veya ledli gostergelerle
yapilmaktadir. Ancak onceleri Sekil 2.5 ‘in alt kisminda gosterildigi gibi analog olarak sayan

sayaclarla saymaislemi yapilmaktaydi.
Sekil 2.5' deki sayaclar sirasi ile

1. Y apilan biyitme(zoom) miktarin gosteren sayactir.
2. Numerik tuglarlagiris yapilan cogaltma miktarini gosteren sayactir.
3. Hafizaya alinan orijinal sayilarim saymaktadir.

2.5. Elektrik Elektronik Bilesenleri

Baski makinelerinde anlattigimuiz mekanik kisimlarin haricinde elektrik-elektronik
aksam olarak kullanilan makinenin 6zelligine gbre degismekle birlikte temel olarak bitiin
islemlerin yuriataldugt kontrol edildigi bir ana kart (mainboard), makinenin bittn el ektrikli
bilesenlerinin enerji ihtiyacimt karsilayan bir gic kaynagi kismu ve mekanik sistemin
calismasin saglayan bir motor bulunmaktadr.

2.6. Motorlar

Baski makinelerinde mekanik aksamin gerekli hareketleri  yapabilmes ve
mekanizmann galisabilmesi i¢in motorlar kullamilmaktadir. Motorlar baski makinesinde disli
ve carklarin dayardimu ile silindirlerin ¢aligmasi, kégit hareket sisteminin galismasi, sogutma
(fan) gibi islemlerde kullaniimaktadir. Baski makinelerinde adim (step) motor, DC motor,
fan motoru gibi cesitli tirlerde motorlar kullamilmaktadir. Asagidaki sekilde bir baski
makinesindeki motorlar ve yerleri gosterilmistir.

6 5 4 3
1 Basing plakasi motoru 5. Kavit motoru
2. Kiska¢ motoru 6. Kagit tablas1 motoru
3. Kagit tasima motoru 7. Master besleme motoru
4. Ana Motor

Sekil 2.6: Motorlar veyerleri
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Asagidaki sekillerde ise bu motorlara 6rnekler gosterilmisgtir.

Stepper Motor
DC4.95W

Fan Motor
DC2AW

DC Motor
Paper Feed LieW
Wotor Unit &@
DC442W

Sekil 2.7: Baski makinesinde kullanilan bazir motor lar

¥

Resim 2.5: Motor vedisli ornekleri
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1.STEP MOTOR
2.5TEP MOTORUN STATORU
3.STEP MOTORUN ROTORU

Resim 2.6: Servo, adim motorlar veigyapilari

2.7. Elektronik Kartlar ve Baglant1 Noktalari

Baski makinelerinde kullamlan elektronik kartlar makinenin 06zelligine gore
degismekle birlikte temel olarak bitin islemlerin ylrituldigu kontrol edildigi bir anakart
(mainboard) ve makinenin biitlin elektrikli bilesenlerinin enerji ihtiyacim karsilayan bir glic

kaynagidhr.

Mainboard ve gi¢ kaynaginin yam sira kontrol paneli, kontrol panelindeki tus
takimlari, ekran ve gostergeler, algilayicilar gibi farkli kartlarda yer almaktadir. Asagidaki
tabloda bir baski makinesinde bulunan temel e ektronik kartlar listelenmistir.

Elektronik Kart ismi

Fonksiyonu

Anaslem Unitesi (MPU)

Makinenin bittin kontrollerini, bununlabirlikte
ana karta bagli kartlarin kontrol Gnii yapar.

Lamba Sabitleyici

Xeon lambaya enerji saglar.

Gug Kaynag: Unitesi

Sisteme gerekli DC gicu saglar.

CIS (Tarama - Contact |mage Sensor)
ve Xeon Lamba Unitesi

Orijinal dokimanin taranmasin saglayan tarama
Unitesiyle lamba

Guriltt Filtre Kart

Sebeke parazitlerinden olusabilecek el ektriksel
gurdltleri filtre etmek icin kullanlir.

AnaMotor Kontrol Kart:

Motorlarin hiz kontrollerinin yapildig: karttir.

Kontrol Pandli Kart:

Kontrol panelindeki tuslarin bagli oldugu karttir.

Tablo 2.1: Baski makinesindeki temel elektronik kartlar
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Asagida ornek bir guc kaynag: karti ve ozellikleri verilmistir. Tabloda glic kaynag:
Unitesinin yani sira ana kart Uzerinde yer aan bazi 6zellikler ve giris cikis noktalarida
gosterilmistir.

Isletim Sistemi Windows 98 SE / 2000/ XP/, MAC OS 10.3
Paralel ( IEEE 1284 ), Ethernet *3 ( 100 BASE-TX, 10 BASE
Port Cikislary _T)
Net Work Protokol TCP/IP, NetBEUI, AppleTalk*3
Bellek 64 MB
Giic K aynag 100 V-120V AC, 50/60 HZ (7.3 A) 220V - 240 V AC 50/60
HZ <(3.0A )>
100 V azami: 600W, Bekleme Sirasinda 60W, Uyku Modu
Giig Taketimi SlrasmdaB,_SW
220V azami: 545W, Bekleme Sirasinda 55W, Uyku Modu
Sirasinda 4,0W

Tablo 2.2: Gug kaynag ve ana kart ozellikleri

[ ?',---t‘ T e ot AT

Resim 2.7: Temel bir gu¢ kaynagi karti

Anakart Uzerinde gu¢ kaynagi, kontrol paneli, fan girisi gibi baglanti noktalarinin yan
sira dis Unitelerle baglantt kurmak icin bilgisayar paralel portu ¢ikisi, aga baglanmak igin
ethernet ¢ikigi gibi baglanti noktalar1 da bulunmaktadir. Asagidaki blok diyagramda baski
makinesinin elektronik kartlar: ve baglantilar: gosterilmistir.
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Sekil 2.8: Elektronik kartlar blok diyagrami

Baski makinesinin ¢esitli kissmlarinda bulunan ve k&gidin algilanmasi, kégit sikismasi
olup olmadigini, kapaklarin agik mi kapali mi oldugunu belirleyen algilayicilar soketlerle
anakarta baglanmakta ve aldiklar bilgileri anakarta bildirmektedir.

Resim 2.8: Farklh modéller icin ana kart ¢rnekleri
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Sekil 2.9: Elektronik kartlarin sematik olarak baglantilar:
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e UYGUL AMA FAALIYETI

Baski makinesi kdgit ¢ikis Unitesinde meydana gelecek sayici ve gostergeleri yenileri

ile degistiriniz.
Islem Basamaklar: Oneriler
> Eneriivi kesiniz » Fisi cekerken iki dinizi kullamniz. Biri ile
Iy ' fisi cekerken digeri ile prizi tutunuz.

» Anizal karti tespit ediniz. » Tespit ederken kartlara zarar vermeyiniz.

> Arizali karti sokiiniiz. > Kart sokerken diger kertlara zarar
vermeyiniz.

» Yenisini takimz. » Dogru kart taktiginizdan emin olunuz.

> Test ediniz. > Test |_slem|nde sistemin tim
fonksiyonlarini deneyiniz.

» Sistem gostergelerini ve hata » Hatamesgjlarinin kodlarina servis

mesajlarinm kontrol ediniz. kitapcigindan bakiniz.

> Sistemin dektrik takibini yapinz. » Olcl detinin kisa devre kontrol konumunu
kullanimz.

» Anzal1 baglant: noktasini onariniz. » Onarirken 1s1 ayarli havya kullaninmz.

! . - » Test isleminde sistemin tUm

> Sistemin calismasin test ediniz. fonksiyonlarim deneyiniz.

» Tus takinum sokiiniz. » Tus takimim zarar vermeden sokinuiz.

» Gerekli baglantilar1 yapiniz. » Baglantilar: dikkatli bir sekilde yapinz.

» Kontrol ediniz. » Eksik kalmamasina dikkat ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayrr
1. El takimlarin (yan keski, kargaburnu...) tam olarak hazirladimz
m?
Cihazin enerjisini kestiniz mi?
Kapaklari, tirnaklart kirmadan dikkatli bir sekilde actimz mi?
Vidave diglileri dikkatlice zarar vermeden soktliniiz mi?

Arnizal1 parcay: yerinden cikarip yenis ile degistirdiniz mi?
Baski makinesini test edip tekrar dikkatli bir sekilde
montajin yaptinz mi?

Duzenli ve Kurallara Uygun Calisma

olu|lslwln

7. Medege uygun kiyafet (6nlik) giydiniz mi?

8. Calismaalanin ve aetleri tertipli diizenli kullandinz mi?

9. Baski makinesi tamir alaninin temizligine, dizenine dikkat ettiniz
mi?

10. Baski makinesini agmadan 6nce malzemeleri kontrol ettiniz mi?

11. Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarimz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki cimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanligise Y yazinmz.

1. () Baski makinelerinde, makinenin tim kontrollerinin, tim ayarlamalarin, yapilcigi
komuta merkezleri kontrol panelleridir.

2. () Kontral panelinde program tusu kullamci programlarinin ¢agirilmasini, program
girilmesini saglar.

3. () Clear/Stop tusu numaragirisi igin kullanlir.

4. () Start tusu yazdirmaislemine baslamaicin kullanlir.

5. () Gosterge ekraninda zoom counter, yapilan blyitme isleminin oranim gosterir.

6. () Speedindicators gostergesi yazdirma sayisimn gosterildigi Unitedir.

7. () Kontrol panelindeki gostergelerde cesitli islemlerin sayilmasi icin sayaclar
bulunur.

8. () Baski makinelerinde adim motor, DC motor, fan motoru gibi ¢esitli tirlerde

motorlar kullamlmaktadir.
9. () Baski makinelerinde motorlar sadece sogutma islemlerinde kullamlmaktadir.
10. ( ) Baski makinelerinde agilayicilar aldiklar: bilgileri direkt olarak motorlara aktarir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.



MODUL DEGERLENDIRME

MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki cumlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler

dogruise D, yanlisise Y yaziniz.

NP

o N

10.
11.
12.
13.

14.
15.

(...) Baskt makinesini kurarken makine nemli yadatozlu yerlere yerlestirilmemelidir.
(...) Baski makinesinde gu¢ acik durumdayken makinenin tzerini toz Ortlisu, bez yada
plastik filmlerle kapatmalidir.

(...) Yeni bir yere taginan baski makinesi hemen kullanilmaya baslanabilir.

(...) Tambur terimi yerine silindir, merdane veya ingilizce “roller” terimleri de
kullanmimaktadir ve silindirik bir yapiya sahiptir.

(...) Baski makinelerinde yazdirma isleminde samlanin aksine murekkep
kullamlmaktadir.

(...)iki tip termal yazdirma yontemi vardir, baski makinelerinde termal transfer
yontemi kullanilmaktadir.

(...) Basing silindirleri 1sinarak yazdirma saglayan Unitelerdir.

(...) Baski makinelerinde makinenin tim kontrollerinin, tim ayarlamalarin, yapildig:
komuta merkezleri kontrol panelleridir.

(...) Kontrol panelinde program tusu, kullamci programlarinin ¢agirilmasini, program
girilmesini saglar.

(...) Start tusu yazdirma islemine baslamaicin kullanlir.

(...) Gosterge ekraninda zoom counter, yapilan biyitme isleminin oramni gosterir.
(...) Speed indicators gostergesi, yazdirma sayisimn gosterildigi Unitedir.

(...) Baski makinelerinde adim motor, DC motor, fan motoru gibi c¢esitli turlerde
motorlar kullanilmaktadir.

(...) Baskit makinelerinde motorlar sadece sogutma islemlerinde kullamlmaktadir.

(...) Baski makinelerinde algilayicilar aldiklar: bilgileri direkt olarak motorlara
aktarir.
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KONTROL LISTESI

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginmiz beceriler icin
Evet, kazanamadiklarimiz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet | Hayir

1. Baski makinelerinin baski sistemini yeterince tanidimz mi?

Priportlarin bask: sisteminin galigma sistemlerini yeterince kavradiniz
mi?

3. Baski sisteminde kullanilan elemanlar: yeterince tanidimz mi?

4. Baski sisteminin tnitelerini kontrol edebildiniz mi?

5. Mirekkep kartusunu diizgiin sekilde degistirebildiniz mi?

Kapaklar: dogru sekilde acabildiniz mi?

6
7. Kontrol kartim agabildiniz mi?
8. Degistirilecek parcay: diizguin bir sekilde takabildiniz mi?

9. Anzal pargay: dogru tespit ettiniz mi?

10. Tamir edilen Uniteyi test ettiniz mi?

11. Baski ve firinlama tinitesini diizgiin bir sekilde kapatabildiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Bitln cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-I'iIN CEVAP ANAHTARI

Y anhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Y anhs

QA WIN|F

OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Y anhs
Y anhs
Dogru
Y anhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs

Blo|o|~N|o|uo|slw(N(k

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Y anhs
3 Y anhs
4 Dogru
5 Dogru
6 Dogru
7 Y anhs
8 Dogru
9 Dogru
10 Yanhs
11 Dogru
12 Y anhs
13 Dogru
14 Yanhs
15 Y anhs
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