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ACIKLAMALAR

KOD 523E00040

ALAN Elektrik Elektronik Teknolojis

DAL/MESLEK Buro Makineleri Teknik Servisi

MODUL UN ADI M iirekkep Piskirtmeli Yazic Yazma Teknolojisi

MODULUN TANIMI

Murekkep puskirtmeli yazicilarin yazma Unitelerindeki her
turl parcanin tamtildigi, anzayr bulma ve onarmayla ilgili
bilgi ve becerilerin kazandirildigt bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Y azma Unitesinde ariza tespit etmek, onarimini yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda mirekkep puskurtmeli yazicinin
yazma Unitesindeki arizayr bularak onarimini ve parca
degisimini hatasiz yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amagclar

1. Murekkep pliskurtmeli yazicilarin kartus ileilgili degisim
ve secimini hatasiz yapabileceksiniz.

2. Miurekkep puskirtmeli yazicimn yazma Unitesindeki
arizay1 bularak onarabilecek veya parca degisimini hatasiz
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Burodayada at6lye, kapali bir ¢calisma ortam

Donamim: Sokip takma, temizlik, kontrol ve ayar islerinde
kullanilan ¢esitli genel ve 6zel takimlar, multimetre gibi
olcme aletleri ve kontrol aletleri, lehim takimlari, onarim igin

DONANIMLARI gerekli tim elektrik, elektronik ve mekanik parcalar
Modul icinde yer dlan her grenme faaliyetinden sonraverilen
olcme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modll sonunda dlgme arac1 (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Gunimizin en yaygin yazicilart olarak mirekkep puskirtmeli yazicilarn gostermek
mUmkinddr. Bu, yazicilarin renkli ¢ikis verebilmeleri ve uygun fiyatlari sayesinde piyasada
(6zellikle evlerde) oldukca genis kullamm alanina sahiptir. Piyasaya ilk ¢iktiklart 80'li
yillarda ortaya cikan mirekkep puskirtmeli yazicilar, oldukca pahaliydi. Ev kullanicilart igin
kabul edilebilir bir fiyata inmesi yaklasik on sene siirdi. Bu on yil siiresince nokta vuruslu
yazicilarin  h&kimiyeti surdi. Mirekkep puskirtmeli yazicilar, sahip olduklar gesitli
avantgjlara ragmen, c¢ikti maliyetinin yiksek olmasi ve 6zel kagitlara ihtiyag duymasi gibi
dezavantgjlara da sahiptir.

Bu yazicilarin teknolojisi glinden gline geliserek renkli ve fotograf kalitesinde resm
basabilmektedir. Bu hedenlerle hdla en cok kullanilan yazici tipidir.

Sizler bu modull bitirdiginizde bu yazicilarin mekanik kisimlarinda meydana gelen
arizay1 bulup onarabilecek ve eski parcalar: yenisi ile hatasiz degistirebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Murekkep puskirtmeli yazicilanin kartus ile ilgili degisim ve secimini hatasiz
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Murekkep puskirtmeli yazicilarin nerede hangi amacla kullamldigini ve tercih

sebebini arastirarak ssmfinizda arkadaslarimizla tartisinmiz.

> Piyasada mirekkep puskirtmeli yazicilar satan firmalardan kataloglar
toplayarak yazicilarin dzelliklerini karsilastirimz ve farkliliklarin bir rapor
haline getiriniz.

> Ders saati icinde arkadaslarimiza yaptigimiz isleri anlatarak sonuglarim

gosteriniz.

1. MUREKKEP PUSKURTMELI YAZICI
1.1. Mirekkep Puskirtmeli Yazialarin Onemi

Bu teknolojideki yazicilar k&gt Uizerine baski yapabilmek icin sivi mirekkep kullanir.
Nokta vuruslulardaki gibi seritleri bulunmaz, bunun yerine uygun yerlerinde puskirtme
saglayacak delikleri olan mirekkep tanklar: vardir. Bu deliklerden ¢ok kucuk mirekkep
tanelerini kagit Uzerine puskirterek karakter ve sekilleri olusturan bir yazici tortdir (Resim
1.1). Cok nushal1 fotokopili kagitlara baski yapamaz. Cunkd nokta vuruslu yazicilar gibi
herhangi bir darbe uygulamadiklar icin alt nlishalardabir iz olusturamaz.

Sessiz calisir. Uygun maliyetli renkli ¢ikti sagladiklarindan tercih edilir. Normal
kégitlar disginda aydinger, asetat ve genelde kendi Uretici firmalar: tarafindan Uretilip
pazarlanan 6zel kagitlara yiksek kalitede baski yapabilir. Bazi modellerinde 6zellikle
fotograf ya da yuksek kalitede dijital imaj baskisi yapabilmek icin 6zel kartuslar: vardir.



Resim 1.1: M urekkep puskirtmeli yazici

Bu yazicilarin hemen hepsinde mirekkep kartuslar: tekrar doldurulabilmektedir. Diger
yazic1 teknolgjileri (thermal wax, dye sublimations) ile karsilastinildiginda lazer yazici ve
murekkep puskirtmeli yazicilar daha fazla avantgja sahiptir. Higbir 1stnma pratik olarak
ayarlanamaz ve sayfa basina maliyet (lazer - yazic1 harig) daha ucuzdur.

Dikkat edilmesi gereken iki nokta in¢ (1"=2,54 cm) kare basina basabildigi nokta
sayisini ifade eden DPI (dot per inch) degeri ve dakikada basabildigi renkli ve siyah sayfa
sayisidir.

1.2. Calisma Prensibi

Murekkep puskirtmeli yazicilar da nokta matridi yazicilardandir (Sekil 1.1). Ancak
bu yazicilar serit kullanmaz. Bunun yerine resmi ve karakterleri olusturmak igin vurussuz bir
yontem kullamir. Yazict kafasi kdgida degmez. Bunun yerine yazict mirekkep puskirtme
ucundan baski yapilan kégida yatay olarak hareket eden kafa yardinu ile plskirtil Ur. Baski
kafast bunun igin soldan saga dogru hizli bir sekilde k&git Uzerinde gidip gelir. Bir baska
motor da k&gidh hareket ettirir. Boylece yeni gizgiler olustukca sayfamn sonuna yaklasilir.
Kaliteli mirekkep kullanilsa bile yazici uzun sire kullamilmazsa puskirtme uclarinda
tikanma gorulebilir. Boyle bir durumla karsilasmamak igin yazicidan ara sirada birkag sayfa
Giktr amak gerekir.



Paralel iletisim
Kontrol paneli (¥ kagit besleme

silindirleri

Butonlar

'/ vazici kafasi
konumlandirma

Bask
levhas

kkep
&\ kartuslar

Yazici kafa
mekanizmasi

Sekil 1.1: Yazicr calisma prensibi

Yazic1 kafasi dikey olarak yerlestirilmis birgok puskirtiicti ucundan kagida minik,
noktalar hélinde 6zel bir mirekkep piskirtir (Sekil 1.2).

Miirekkepler

Sekil 1.2: M urekkep puskirtme

Murekkebi kafa deliklerinden (Sekil 1.3) ileri dogru puskirtmek icin iki yontem
kullanilir.



Mirekkep
piuskirtme
uclar

B;1(|r
baglant:
noktalar:

Sekil 1.3: 1al kabarcik puskirtmeli yazicr kafasindaki piskirtme uclarinin gérintiimda

Bunlar 1sl kabarcik puskirtme (thermal buble jet) yontemi ve pieozo eektrik
yontemidir.

Tablo 1.1'de buiki yontemi kullanan yazici trleri verilmistir.

MUREKKEP PUSKURTMELI
YAZICI TEKNOLOJISH

Canon Siemens Gould
Kerox Sharp
Hewlatt-Packard Epson
Olivetti Brother
Lexmark

Tablo 1.1: M Urekkep puskirtme yontemi veteknolojiyi kullanan markalar
1.2.1. lal Kabarck Piskurtme (Thermal Buble Jet) Y 6ntemi

En cok kullanilan teknolojilerden biridir. Bu teknolojide mirekkep k&gida sicaklik
yardimiyla puskdrtdltr. Mirekkebi ani olarak 1sitan, puskirtme agzimin iginde bulunan
kuctk bir 1sitict (1sitma eleman:) kullanilir. Artan 1siyla mirekkebin bir kismi buharlagir ve
bu gaz kabarcigi geri kalan murekkebi ileri dogru dolayisiyla kagida dogru iter (Sekil 1.4).
Bu islem saniyede birkag bin defayapulir.

Akabinde puskirtme islemi sirasinda olusan basing yardimiyla sonraki puskirtme
islemi igin hazneden mirekkep cekilir. Her puskirtme ucunda yazicimin kontrol biriminden
gelen elektriksel sinyallere duyarl kiicik bir 1sitici bulunur. Bu ¢ok kicik isiticilarla isitilan
murekkep damlaciklar, puskirtme kafasindan yiksek 1sinin etkisiyle firlayarak baski islemi
gerceklestirir.
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Sekil 1.4: |al kabarcik piskirtme islemi
1.2.2. Pieozo Elektrik Y dntemi

Bir baska yazici teknolojisi olan piezo-elektrik yontemini agciklamak icin hoparlérlerin
calismast 6rnek gosterilebilir. Hoparlérlere gerilim uygulandiginda, gévdede bulunan kagit
koninin hareketi ammsanmalidir. Bu yontemde de benzer sekilde basiimasi istenen
noktaciklara karsilik gelen puskirtme uclarindaki piezo kristale gerilim uygulanir (Sekil
1.5). Piezo kristal, bu gerilimle esneme hareketi yapar ve i¢ kissmdaki mirekkep haznesine
basing uygulayarak mirekkep damlasimn puskirtme ucundan disari ¢gitkmasin saglar (Sekil
1.6).

Bu yontemde bubble jet teknolojisinin aksine mirekkebin 1sitilmasina gerek yoktur.
“Epson’un basim cektigi bu baski tekniginin bircok avantgji var. Her seyden Once
mirekkebin kagit Uzerine uygulams sekli sayesinde puskurtilen damlamin gerek sekli,
gerekse miktar1 konusunda onemli Olclide kontrol saglanmakta, ayrica bu sekilde
murekkebin 1sitilmasina gerek olmamas: sayesinde murekkep Ureticileri farkli teknolojiler
Uzerine egilebilmektedir. Zira mirekkebin yiksek 1stya dayanikli olmasi zorunlulugu birgok
sinirlamayi da beraberinde getirmektedir.



Piezoelektrik
kristali

Hazne

miurekkebi
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Sekil 1.5: M rekkep puskiirtme ucu

> Piezoelektriklik: Mekanik gerilimlerin etkisinde kaldiklarinda kitleleri icinde
bir eektrik kutuplanmasi ve yiizeylerinde elektrik yikleri olusan ve bir elektrik
alam etkisinde kaldiklarinda i¢ kuvvetlerin etkis ile bigim degistiren kimi
kristallerin ortaya koyduklar1 olaya denir. Dogal piezoelektrik malzemeler,
kuvars ve turmalindir. Ferroelektrik malzemeler denen ve kutuplama sonunda
piezoelektrik Ozellik gosteren malzemeler, lityum tantalat ve lityum nitrattir.
Bunlar icinde en ¢ok kullanilanlar kuvars ve lityum tantal attir.

Murekkep puskirtmeli yazicilarda renkli baski kolaydir. Temel U¢ renk ayri ayri aym
noktaya basildiginda diger renkler elde edilir. Ug rengi karstirarak elde edilen siyah tam
siyah tonunda elde edilmedigi ve tic mirekkebi de harcadigi icin ek olarak siyah mirekkepte
bulunur. Yamzca siyah rengin yer aldig: baskilarda bu yontem daha ucuz olur.

Miirekkep pd
haznesine

Piskiirtme
ucu




Sekil 1.6: Piezoelektrik puskirtme yontemi



Kartusu degistirme islemini yapinz.

Islem Basamaklari Oneriler

Gl dugmesine basarak enerjiyi kesiniz.
Y azic1 kapagin kaldirin.

Y azici kartusunun tzerine bastirin.
Kartusu yuvasindan ¢ikarin.

Kartusu yukar1 dogru hafif bir agiile
yuvayayerlestirin.

Kartusu yuvamn icine dogru itin.

Y azic1 kapagin kapatin.

En uygun baski kalitesini elde etmek icin

yaziCiy1 ayarlayin.

» Her yaziciicin bu islemler farkliliklar
gosterebilir. Bu nedenle kullanim
kilavuzlarint mutlaka okuyunuz.

VVV VVVVY

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklarimiz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olclitleri Evet | Hayir
Guc digmesine basarak enerjiyi kestiniz mi?
Y azic1 kapagin kaldirdimz mi?

Y azic1 kartusunun Uzerine bastirdinmz mi?

Kartusu yuvasindan ¢ikardimz mi?

Kartusu yukar1 dogru hafif bir a1 ile yuvaya yerlestirdiniz mi?
Kartusu yuvanin icine dogru ittiniz mi?

Y azic1 kapagini kapattimz mi?

En uygun baski kalitesini elde etmek i¢in yaziciyr ayarladimz nu?

O INOgAMWINIE

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirmeye geginiz.
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Asagida verilen cumlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcukleri yaziniz.

1 Bilgisayardan aldig: verileri kagida murekkebi plskirtme yontemiyle aktaran

YaZICIYA ...iviee i aeananns denir.
2. Is1 etkisi ile plskurtme yapan yonteme ..............c.ooveeennee. denir.
3. Uygulanan gerilimle kristali esneterek plskirtme yapilan yonteme......... denir.

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

4. Asagidaki parcalarin hangisi murekkep plskirtmeli yazicinin degildir?
A) Kartus B) Kontrol karti
C) Pozisyon motoru D) Toner
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.

11



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

M Urekkep puskirtmeli yazicimn yazma tnitesindeki arizay: bularak onarabilecek veya
parca degisimini hatasiz yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde yazict tamiri yapan bir is yeri veya internetten mirekkep

puskirtmeli yaziciyr meydana getiren ana parcalarin ressmlerini bularak veya
cekerek karsilarina gorevlerini yazinz.

> Cevrenizdeki is yeri veya internet ortamindan bu yazicilarin en sik karsilagilan
ariza cesitlerinden bes tanesini Ogrenerek sebepleri ile beraber bir rapor
hazirlayimz.

Ders saati iginde arkadaslarimiza, yaptigimz isleri anlatarak sonuglarin: gosteriniz.

2. YAZICI ARIZALARI

2.1. Yazia Unites

Yazici Unitesi Resim 2.1'de ve Resim 2.4'te ressmlerde goruldiigl gibi i¢c yapisinda
kagidh strtiinmesiz hareket ettiren silindirler, gic kaynagi, kontrol karti, DC motor, achim
motoru, kartus, kartusu saga sola hareket ettiren zamanlama kayisi ve disliler vardir.

EEE——

Kagit destegi

Adim motor

Kadit besleme

: :I. | -- silindiri
|| u

Resim 2.1: Yaziai¢ parcalari
12



2.2. Yazia Kapag

Y aziciy1 her tirlG dis etkenden koruyan bir orttidir (Resim 2.2).

Resim 2.2: Yazic1 kapag
2.3. Kagit Besleme Yolu

Basit olarak bu yazicilarda k&git bedeme yolu iki tanedir. Ust besleme, icin alt
beseme yapilir. Sekil 2.1'de gbsterilmistir. Kagit beslemede dogru yerlesim 6nemlidir.
K&gidin diizgiin hareket etmesi igin Ust besleme yazicilar daha diiz kggit patikasina sahiptir.
Bu nedenle daha sert ya da kalin k&gitlar: kullanabilir.

. Besleme
Kaqit makaralan
. [iTat 2 ]

.

e ]
Besleme
makaralari Kaqit —*

Ustten kagit besleme Alttan kagit bedeme

Sekil 2.1: Kagit bedeme yolu
2.4. Kagit Besleme Silindiri

Seri hdlinde baskida, kégit besleme silindiri basglica ¢alisir (Resim 2.3). Isil ve
murekkep puskurtmeli yazicilarda kusursuz besleme gerekir, cunkil diizensiz kagit besleme
baski makinesinde arizaya neden ol ur.

Kégit bedeme fonksiyonundaki dizensizligin problemi, lastiklerinin kaliteli
olmamasi, dogru iscilik yapilmamasi, zamanla asinmast ve yiizeyinin bozulmasidir. Silindir

13



imalat1 yapilirken iyi bir ustalik ve kaliteli bir lastik kullamlmalidir(Cevre sartlarindan daha
az etkilenmeli, servis bakim uzun 6mirlt olmali, k&gidi pidetmemelidir.).

| ”}1 .d-{;;f:"
R !
Kaigit kavrama B_E_Slern_e
silindirleri silindiri

Resim 2.3: Kagit bedeme silindiri ve digerleri
2.5. Diger Silindirler

Ké&git hareketinin en kolay (stirtiinmesiz) sekilde yaziciya girip ¢itkmas: gerekir. Bu da
bir mil Gzerine takilan lastik veya naylon benzeri tekerlekler sayesinde saglanir (Sekil 2.2).
Bunlardan kimilerinin k&gidin daha kolay hareketi icin motorlara takilan disli veya kayis ile
donusleri saglanir.

Kagit besleme Kaqudi kavrayan Bask silindirleri
silindirleri silindirler
A - l
o —— B ———
Ce2¢ e
v 0 m B —_— - .
' A=

Sekil 2.2: Silindir cesitleri

Silindir ve makaralar benzer anlam tasir. TUm yizeyi ayni kalinlikta olan dolu
merdaneye silindir veya merdane fakat bir mil Gzerine araliklarla takilnus dénen halkalara
makara denir.

2.6. Kayis ve Disliler

Elektrik motorlarindan aldigi hareketleri silindir ve makaralara ileten dizenegin
icerisinde mutlaka disli ve kayislar vardir (Sekil 2.3). K&gidin asag1 veya yukar: hareketi ve
yazic1 kafanin sag sol hareketi bu elemanlarin yardimiyla saglanir.



Silindirler

Disli Elektrik motoru

Sekil 2.3: Kayis ve disliler
2.7. Kartus Yatagi/Atik Tanka

Yazicilarda atik haznesi (tanki) diye bir bolum vardir (Resim 2.4 6n gorinus). Bu
haznede yer alan stinger tabaka kartusun yazici kismini temizler. Zamanla mirekkep ve diger
atik Urdnler (toz, k&git atiklari, vb.) ile dolmus ise kartus kendini her temizleme hareketinde
aslinda daha cok kirlenecektir. Kartusunuzun plskirtme kanallarinin tikanmasi durumunda
yazic1 yazmamaya baglar. Bu hazneler donem donem temizlenmelidir. Bu haznenin "dolum
kartus" olay1 ortada yok iken Gretildigi unutulmamali, asirt kirlilik sebebi ve kisa stirede
haznenin murekkep atig1 ile dolmasimin yanlis dolumdan (elle dolum) kaynaklandigi goz
Onunde tutulmalidhr.

1. Bakim istasyon yeri (atik tanki)

2. Kartus aga silici: Tasiyict her sola
hareketinde yazici kafast puskirtme
uclarim temizler.

3. Kapak: Yazict kafa calismadigt
zaman kartus deliklerini  kapatarak
uclardaki  murekkebin  kurumasin
Onler.
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Elektronik kart

Kartus t-EISI'fIEI- motor

Kagit motoru -

Resim 2.4: Yazc i¢ yapisi (6n-arka gor tnus)
2.8. Gug Kaynag

Y azicinin enerji ihtiyacim saglar (Resim 2.4). AC gerilimi DC gerilime gevirir. Yazict
bu gerilimi kullanr.

2.9. Elektronik Kart

Elektro mekanik bdlumlerin timind kontrol etmek icin kullanilir (Resim 2.4). Bu kart
Uzerinde en az biri veya bir kagi bulunur. Mikro islemci, ROM, DRAM veya SRAM veya
her ikisi, 6zel bir lojik devresi ve “EEPROM” dur.

2.10. Kéagit Cikis Tepsis

Baski yapilan kagidin diizenli olarak Ust Uste dokildug bolimdur (Sekil 2.4).
16



Sekil 2.4: Kagit cikis tepsisi
2.11. Kartus ve Dolumu

Murekkep puskirtmeli yazicilarda baski kafasi +mirekkep tanki veya sadece
mirekkep tankindan ibaret kartuslar kullamlir. Bu kartuslar bitince ya yerine orijindi
alinmali(bu segenek neredeyse cogu yazicimn fiyati ile esdegerdir) veya Kkartus
doldurulmalidir. Dolum ise diinyada hélen elde, manuel dolum makinelerinde (Bu makineler
sadece agilan delikten mirekkep pompalamaktadir. Elde dolumdan ¢ok bir farki oldugu
sdylenemez)veya tam otomatik dolum makinelerinde (Resim 2.5) yapilmaktadir. Calisma
sistemi ise dolum makinesi kontrol panelinden kartus tipi secimi yapilmasiyla baslar. Makine
yaptigimz segime gore donanmmini hazirlar ve size sadece kartusu dolum yuvasina (aparat)
takmak kalir. Doluma start vermenizle makine kartusa uygun mirekkep tankindan murekkep
aip kartusa enjekte etmeye baslar. Makine mikrokontroller (mikrodenetleyici) devres
sayesinde kartus tlrine gore enjeksiyon seklini, dolum miktarim (ml), geri vakumlama
surecini bilir ve islemi bitirir. Temizlik sivist dolumu ve bosaltma (vakumlama), dolum
islemlerini yapabilmektedir.

TUm siyah kartuslart doldurur bogaltir. Start-stop diigmesine basilarak kartus basitce

doldurulabilir. Makine kartusu doldururken basing ayarim otomatikman yapar. Kartus
dolduktan sonratest ciktist alinabilir.
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Resim 2.5: Dolum makinesi ve kartus aparatlari

Elle doldurma

> Buradaki plastik tipa bicak vb. malzemeile cikartilir.

> K&git havlu Gzerine dik bir sekilde konur.

18



> Bilye takilir. Sonra kartus mihtrlenir.

> Birkag damla akinti icin ters cevrilir. Daha sonra ucu temizleyerek deneme
yazisi gikarilir.

> Yavas yavas 30 ml siringa edilir. Kartus aacaksa 5 ml daha ilave edilir.
Normalden fazla doldurmamak iyidir.

> Igneyi takarken dikkatli olmak gerekir. Kartusun icindeki kilif yirtilabilir,
mirekkep sizar. Bu ylzden igne i¢ duvarlardan uzak tutulur.

> Havas: alinmp vida takilir. Sonar kartus muhdrlenir. Birkag damla akinti igin ters
cevrilip daha sonra ucunu temizlenerek deneme ciktist alinir.

Bu yontemle havasi saglikli bir sekilde alinamaz. Bu nedenle mirekkep akintisi
olabilir. Resim 2.5'teki aparatlar kullamlirsa havas da aimnca daha givenli bir dolum
yapilms olur.
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2.12. Baski1 Metotlari
2.12.1. Deskjet

Bu yazici modelleri her yerde kaliteli renkli veya siyah beyaz baski yapan yazicilardir.
Her modda, her tir k&git Uzerinde profesyonel hiz ve milkemmel baski kalitesi saglar. Genel
olarak deskjetler arabirim olarak paralel ve USB potlarim kullanmaktadir. piyasada 656c,
845c¢, 920c, 940c gibi tipleri vardir. Bu tip model mirekkep puskirtmeli yazicilarda baski
kalitess modeline gore 600*600 dpi, 2400*1200 dpi olam da bulunmaktadir. Bu tdr
modellerde baski kalites olarak photoret precision teknolojisi kullamlmaktadir. Dakikada
basabildikleri sayfa sayisi yazicimn modeli ve 6zelliklerine gore 6 siyah, 3 renkli; 8 siyah, 5
renkli; 17 siyah, 13 renkli bask: yapan yazicilar da bulunmaktadir.

2.12.2. Inkjet

YUksek hizli, kaliteli renkli ciktilar veren yazici modelleridir. Genel olarak inkjet
tiplerde 4 adet kartus ve 4 adet kartus yatagi bulunmaktadir. Arabirim olarak paralel portu
kullananlar da vardir. Inkjetler ag tUzerinde kurma ve yonetme imkam saglar. Baski kalites
yuksektir. Deskjetlerde oldugu gibi photorec precision teknolojisi kullanilmaktadir. Yazim
hizlar1 “Page Per Minute” (ppm) yani dakikada yazabildigi sayfa sayisina gore belirlenir.

2.12.3. Photsmart

Dijita fotograf makinesi olan, kaliteli fotograflar basmaktadir Genel olarak
fotografcilarda riitls denilen olaylar vardir. Bu ritUsleri bilgisayarda bir program (photoshop
6.0 gibi programlar) araciligiyla dizeltilerek bu photosmart yazici tipinden fotograf
basiimaktadir. Baski kaliteleri 2400*1200 dpi gibi baski kaliteerine sahiptir. Arabirim
olarak paralel ve USB portu kullanilmaktadir. Bu photosmart yazicilar fotograflar: ¢ok cesitli
dijital fotograf makinelerinden dogrudan basabilmektedir.

2.12.4. Officeiet

Bu tip yazicilar ¢cok fonksiyonlu yazicilardir. Fotograf kalitesinde renkli baski, renkli
faks, renkli fotokopi, renkli tarama 6zelliklerini bir arada tasimaktadir. Genel olarak ara
birimi USB ve parae portlar kullanmaktadirlar. Genel olarak ag Uzerinde tarama ve
yazicidan ¢ikti alinabilmektedir. GUnimiizde
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e UYGUL AMA FAALIYETI

> Kartus temizleme islemini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

YV WV V¥V V

Y

Gl diigmesine basarak yaziciyi kapatin
ve sonrayazici kapagin kaldiriniz.
(Kartus yuvasi kendiliginden yazicimn
ortasindaki yerine gidecektir.)

Y azicinin arka tarafindan elektrik kablosu
baglantisint gikarimz.

Y azic1 kartuglarim gikararak puskirtme
uclar Ust tarafa gelecek sekilde bir
k&gidin Uzerine koyunuz.

Pamuklu bir bezi damitilmis suyla hafifce
nemlendiriniz bezdeki fazla suyu sikiniz.
Birinci yazici kartusunun 6n yizini ve
kenarlarim pamuklu bezle siliniz.

Y azic1 kartusunun On ytizinde ve
kenarlarindalif, tly vb. kalmarms
olmasina dikkat ediniz.

Y azici kartusu yuvasinin alt kismin
temiz, nemli bir pamuklu bezle siliniz.

Mutlaka kullanim kilavuzundaki
oOnerileri dikkatlice okuyarak yapiniz.
Dikkat: Yazici kartuslarim 30 dakikadan
fazlayazicinin disinda birakmayiniz.
Dikkat: Puskirtme ucu plakasin
silmeyiniz. Mrekkep puskirtme
uclarylatemas edilmesi, ttkanma,
murekkep sorunlar: veya elektrik
baglantisi sorunlarina neden ol ahilir.
Kullandigimz pamuklu bezin tizerine
herhangi bir mirekkep kalintisi veyatoz
gelmeyene kadar bu islemi tekrarlayiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklarimiz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olclitleri Evet | Hayrr

1. Gug digmesine basarak enerjiyi kestiniz mi?

2. Yazicimin arka tarafindan elektrik kablosu baglantisim Gikarttimz
mi?

3. Yazic kartuslarini ¢ikararak piskirtme uclar: Ust tarafa gelecek
sekilde bir kagidin Uizerine koydunuz mu?

4. Pamuklu bir bezi damitilmis suyla hafifce nemlendiriniz bezdeki
fazla suyu siktimz mi?

5. Birinci yazic1 kartusunun 6n ytiziini ve kenarlarim pamuklu bezle
sildiniz mi?

6. Yazict kartusunun On yuztinde ve kenarlarinda lif, tiy vb. kalmamis
olmasina dikkat ettiniz mi?

7. Yazic kartusu yuvasinin alt kismini temiz, nemli bir pamuklu bezle
sildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirmeye geciniz.
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Asagida verilen cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sbzcikleri yaziniz.

1. Yazic Unites i¢ yapisinda kagidh slrtinmesiz hareket ettiren silindirler, glc kaynagi,
kontrol kart:, DC motor, .............. kartus, kartusu saga sola hareket ettiren zamanlama
kayis1 ve disliler vardir.

2. e Y azicinin enerji ihtiyacim saglar AC gerilimi DC gerilime
cevirir. Yazict bu gerilimi kullanir.

3 diye bir bolum vardir Bu haznede yer alan stinger tabaka
kartusun yazici kismini temizler

A e Dijital fotograf makines olan, kaliteli fotograflar basmaktachr

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Uygulama

K&git sikismasinin sebebini bulunuz.

Dersin Mirekkep Paskirtmeli | Ise Baslama
Y azicinin Yazma Ogrenci Tarihi
Adi ..
Teknolgjis
Kagit sikismasinin Ad | N L
Amag sebebini tespit etmek Soyadt | Isi Bitirme Tarihi
Arizamn kagit
merdane(silindir,
makara) lerinden Sinifr
Konu kaynaklaup | | T Kullanilan Sire
kaynaklanmadhigin tespit No |
ediniz.

ACIKLAMA: Asagida listelenen

gozleyemediyseniz (0), zayif nitelikte gozlediyseniz (1), orta duzeyde gozlediyseniz (2)
ve iyi nitelikte gozlediyseniz (3) rakamumin altindaki ilgili kutucuga X isareti

davranislarin

her  birini  6grencide

koyunuz.
GOZLENECEK DAVRANISLAR 5 Digero"?;g' 3 TOPLAM
1 | iseyaklasim
2 | Islem basamaklar:
3 | Tertip diizen
4 | Sonug
DEGERLENDIRME
Arkadasimiz  derecelendirme  Olcegi listesindeki davraniglan  sirasiyla

uygulayabilmelidir. Hangi davramstan O ve 1 deger dlcegini isaretlediyseniz o konuylailgili
faaliyeti tekrar etmesini isteyiniz.
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Uygulama

Y azic

yapinz.

parcalarim sokerek isimlerini ve gorevlerini yazdiktan sonra tekrar montgj

Dersin
Acdh

M Urekkep Puskirtmeli
Yazicinin Yazma
Teknolgjis

Ogrenci

Ise Baglama Tarihi

Amag

Hatal1 yazici parcasin
istenen slire icerisinde
dogru bir sekilde yenis
ile degistirmek.

Adi
Soyadh

Isi Bitirme Tarihi

Konu

Y azici parcaarin
sokerek isimlerini ve
gorevlerini yazdiktan
sonratekrar montgj

yapiniz.

Simfi

No | e

Kullamlan Sire

ACIKLAMA:
gozleyemediyseniz (0), zayif nitelikte gozlediyseniz (1), orta duzeyde gozlediyseniz (2)
ve iyi nitelikte gozlediyseniz (3) rakamimin altindaki ilgili kutucuga X isareti

Asagida

listelenen

davranislarin

birini  6grencide

koyunuz.
GOZLENECEK Deger 0Olcegi
DAVRANISLAR 0 1 2 3 TOPLAM
1 | Iseyaklasim
2 | Islem basamaklar:
3 | Tertip diizen
4 | Sonug
DEGERLENDIRME
Arkadasimiz  derecelendirme  Olcegi listesindeki davraniglan  sirasiyla

uygulayabilmelidir. Hangi davramstan O ve 1 deger dlcegini isaretlediyseniz o konuyla ilgili
faaliyeti tekrar etmesini isteyiniz.

NOT: Miurekkep plskirtmeli yazicimin pargalarimn gorevini, sokme ve takma
islemlerini 6grenmis bulunuyorsunuz. Artik her tirl( nokta vuruslu yazicinin arizasin tespit
edip onarinmini yapabileceksiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-I'iIN CEVAP ANAHTARI

1 murekkep
puskirtmeli yazici

2 151l kabar ak
puskirtme yontemi

3 piezoelektrik
yontemi

4 D

OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Adim motoru
Gug kaynaga

Y azicilarda atik
haznes (tanki)
Photsmart

1
2
3
4
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